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General Turning

A260

TP** Toolholder -

STUPR/L

Halter

M aDrehwerkzeugefzunllnnenbearbeitung

Kr:93°
msas ]
h Dmi
. ad min
R — :@f
N
L
R type
Rechtsausfuihrung
Stock Dimension (mm) Screw Wrench
Lager Abmessung Schraube Schlussel
Type
yp )
R | L [Dminjed h | L|S| 86| e
S10K-STUPR/L09 o | o 12 10| 9 |125] 6 | -6°| 20
160M2.2x5.5 WTO7IP
S12M-STUPR/L09 [ A ) 16 12| 11 |150| 8 | -4°| 22
S$12M-STUPR/L11 e | o 16 12| 11 |150| 8 | -4°| 25
160M2.5%6.5 WTO7IP
$16Q-STUPR/L11 [ A ) 20 16 | 15 1180 10 | -3° | 27

Applicable insert
Wendeschneidplatten

Application Extra Finishing
Anwendung Feinbearbeitung
SF
insert shape
Schneidplattenform
A117
**-STUPR/L09 TP**0902**
© Qo
E > *-STUPR/L11 TP**1103**

@ exstock - ab Lager

O ondemand - auf Anfrage

+ Toolholder with holes for coolant - Klemmhalter mit Kiihimittelbohrung




TP** Toolholder - Halter S-Clamping / S-Halter |

STUPR/L
Kr:93°

Turning

Dmin
prmni

L2

L1

ip—— s

- Drehen

InternallturningltoclsEDrehwerkzeugefzudinnenbearbeitung

R type
Rechtsausfiihrung
Stock Dimension (mm) Screw Wrench
Lager Abmessung Schraube Schlussel
Type
Typ
R|L| @D |ed| s |Li|L2|h | 8
C10M-STUPR/L09 o| e 12 | 10| 6 [150| 20 | 9 | 6°
160M2.2x5.5 WTO7IP
C12Q-STUPR/L09 e | O 16 | 12| 8 [180| 22 | 11 | 4°
C12Q-STUPR/L11 e | O 16 | 12| 8 [180| 25 | 11 | 4°
160M2.5x6.5 WTO7IP
C16R-STUPR/L11 o | o 20 |16 | 10 |200| 27 | 15 | 3°

Applicable insert
Wendeschneidplatten

Application Extra Finishing
Anwendung Feinbearbeitung
SF
insert shape
Schneidplattenform
A117

@ C*-STUPR/L09 TP**0902**
5
=T C~STUPRIL11 TP**1103**

4 Toolholder with holes for Coolant - Klemmhalter mit Kithimittelbohrung

@ ex stock - ab Lager

0O ondemand - auf Anfrage

A267
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General Turning




