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Turning : Drehen
InternaliturningltecisEiDrehwerkzeugenlzunlinnenbearbeitung

V C** Toolholder - Halter S-Clamping / S-Halter
SVUCR/L
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R type
Rechtsausfihrung
Stock Dimension (mm) Screw Wrench
Lager Abmessung Schraube Schlissel
Type - Typ
R/ L|@D|ed| s |Li|L2|h |6 v
C16R-SVUCR/L11 e | ® 24|16 | 15 |200| 25 | 15 | 6°
160M2.5%6.5 WTO7IP
C20S-SVUCR/L11 e | e | 28|20 | 17 |250| 30 | 18 | 4°
+ E16R-SVUCRI/L 11 o | o |22 16 | 13 | 200 15 |-6.5°
*********** 160M2.5%6.5 WTO7IP
+ E20S-SVUCRI/L 11 O | o |27 | 20 | 13 | 250 18 |-6.5°
¢ E25T-SVUCRIL 16 o | o |3 | 25 |20.5|300 23 |-6.5°
160M3.5%x10 WT15IP
Weitere Durchmesser auf Anfrage / more diameter on demand
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Extra Finishing Finishing Al machining
Anwendung Feinbearbeitung Schlichten Alu Bearbeitung
insert shape SF @ HF ‘- LH o
Schneidplattenform V O
A112 A112 A113
= C*-SVUCRI/L11 VC**1103** VC**1103** VCGX1103**
'_
° E*-SVUCR/L11 VC**1103** VC**1103** VCGX1103**
S
'_
@ ex Stock Lager - ab Lager 0 ondemand - auf Anfrage 4 Toolholder with wholes for Coolant - Klemmbhalter mit Kiihimittelbohrung

A260



