Milling - Frasen
elzEbe Miling Teelks = WendapEioniEser

Ideal Machining Condition
O Gute Bearbeitungsbedingungen

Normal Machining Condition Unfavorable Machining Condition
69 Normale Bearbeitungsbedingungen % Unglinstige Bearbeitungsbedingungen

- S @ s SBO% @ S8H 000%
P o o Steinless Steel /
:{)O " g% Rostfreier Stahl 89 %% 69% 69 69 * O OO %
al C\// g%mCast iron / Gusseisen ** . ‘ . . *
{.4' S Non-ferrite material / 63 %
Mo 2 Ne Metalle
Heat-resistant steel /
r L Warmfester Stahl % O 63 69
Dimensions (mm) - Abmessungen A P E e iy Cermet Bl als Lneesic
9 CVD Beschicht. PVD Beschicht. unbe. Hartmetall
Insert Tvpe - T 8}
wsp A I P
: & F 1I83=S00/000380000&828
O M OO0 M@M@ODMMODMOM@OD®0DM@ODMHNZ Z2000AQ0
> > > > > >> > > > > >[5 5> > > >
SPMR090304 9.525 9.525 3.18 0.4 o
SPMR09T304 9.525 9.525 3.97 0.4
SPMR090308 9.525 9.525 3.18 0.8 (e]
———— SPMR120304 12.7 12.7 3.18 0.4 (e]
SPMR120308 12.7 12.7 3.18 0.8 ® O
SPMR120312 12.7 12.7 3.18 1.2 o O
Ideal Machining Condition
O Gute Bearbeitungsbedingungen
s P** Normal Machining Condition Unfavorable Machining Condition
89 Normale Bearbeitungsbedingungen % Unglinstige Bearbeitungsbedingungen
e g ﬂ Seel/stahl PP PPE ® SR 000 H
: E:» Steinless Steel /
Ql£ // \\ g% Rostfreier Stahl 83 % 6‘369 % 89 SB % O O O % [
-r 5 g%mCast iron / Gusseisen ** . * . * 8
N4 {%3 Non-ferrite material / 68% E
r + 2 Ne Metalle L
L Heat-resistant steel / .
Warmfester Stahl % O % $ %
Carbide o)
. . CVD Coating PVD Coating uncoat ©)
Dimensions (mm) - Abmessungen ) . Cermet :
(mm) ) CVD Beschicht. | PVD Beschicht. unbe. ';)
Insert Hartmetall c
WSP Type - Typ o =
= = T M~ oy NN N N NN e =
O 0N M0MM@OM@O@OMMOODDODMODM0NDMAOZ 2000
> > > > > > >>>>>>>>5F>>
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