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Turning

- Drehen
(CementedlcarbidefandicermetlinsertsEantmetalllundiCerme AWSP)

DC** Positive Insert/ Positive WSP

Ideal Machining Condition

Normal Machining Condition

Unfavorable Machining Condition

O Gute Bearbeitungsbedingungen 69 Normale Bearbeitungsbedingungen %%Ungﬂnstige Bearbeitungsbedingungen
4 c [@ scisen OOBBH B 8% ® 0 o
8 Stainless Steel /
2 % Rostfreier Stahl OSE 83 63 69 83 % O O
.éé m Cast iron / Gusseisen .“** *
{-4' Non-ferrite material /
2 Ne Metalle O Do
Heat-resistant steel /
Warmfester Stahl O$ 83 O
_2|__§| Uncoated
Dimension (mm) Coated Carbide g2 |E82| Carbide
Abmessung Beschichtetes Hartmetall 38 88% unbeschicht.
Insert Shape E £| Hartmetall
Schneid- Type - Typ o
plattenform TN T N v NN DN T v ooy o e NN YT ~
LIIC| S | d|r RoRRlBSgR82888crkbe © |\ 3535
[ONONONONONONONONO I Il alaNaNal[C} Q - < - N
[ea Jyea Jwa B e QY e i aa [ wa QY ra Qe e e a Qi aa Qe o e i aa e z [ONONalal
> > = > =21 > =1 > =1 > =1 >- = > =21 > = > > > 1> > >
HR DCMT11T304-HR | 11.6 |9.525| 3.97 | 44 | 0.4 o e o °
/ DCMT11T308-HR | 11.6 |9.525| 3.97 | 44 | 0.8 ° o o e
DCMT11T312-HR | 11.6 |9.525| 3.97 | 44 | 1.2 1)
Roughing/
Schruppen
DCGX070201-LC | 7.8 | 6.35 238 | 2.8 | 0.1 °
DCGX070202-LC | 7.8 | 6.35 /238 | 28 | 0.2 °
DCGX070204-LC | 7.8 | 6.35|238| 28 | 04 °
Aluminium
Machining/ | DCGX11T304-LC | 11.6 |9.525| 3.97 | 44 | 04 Y
Aluminium-
bearbeitung | DCGX11T308-LC | 11.6 |9.525| 3.97 | 4.4 | 0.8 °
DCGX070202-LH | 7.8 | 6.35 238 | 28 | 0.2 ® O °
LH DCGX070204-LH | 7.8 |6.35|238| 2.8 | 04 ® O °
PP
\.\ DCGX070208-LH | 7.8 | 6.35 | 2.38 | 2.8 | 0.8 °
Aluminium DCGX11T302-LH | 11.6 |9.525|3.97 | 44 | 0.2 ® O Y
Machining/
Aluminium- | DCGX11T304-LH | 11.6 |9.525| 3.97 | 4.4 | 04 ® O Y
bearbeitung
DCGX11T308-LH | 11.6 |9.525|3.97 | 4.4 | 0.8 ® O °
DCMW070204 7.8 | 635(238| 28 | 04
Flat
DCMW11T304 11.6 19.525/ 397 | 44 | 0.4 o 0 o
ﬁ DCMW11T308 11.6 |9.525/ 397 | 44 | 0.8
Tool holder / Klemmhalter
SDACRI/L SDJCR/L SDQCR/L SDUCR/L SDZCRI/L
Kr:90° Kr:93° Kr:107°30' Kr:93° Kr:85°
Page/Seite A199 A200 A201 A238 A239 A240

@ Ex Stock / ab Lager

O On demand / auf Anfrage
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Chip breaker Overview - Spanbrecher Ubersicht

Aluminium Bearbeitung
Machining

CBN & PKD

N EU ap- d.o.c.=0.02~4.8(mm) .,@

LH

f=0.05~0.5(mm/r)

Unique chip breaker design, with sharp cutting edge and positive rake angle. Special
edge preparation and surface treatment for better chip control, less friction, less
vibration and good surface quality. G-Tolerance inserts for better repeatability.

Einzigartiges Spanbrecherdesign, mit scharfer Schneide und positivem Spanwinkel.
Spezielle Schneidkantenpraparation und Oberflachenbehandlung fir besseren
Spanbruch, weniger Reibung, weniger Vibrationen und bessere Oberflachenglten.
G-Toleranz Platten mit hoher Wiederholgenauigkeit

( D) YR A n )
ap- d.o.c.=0.1~5(mm) r"& é:/ & & /(v @

f=0.05~0.4(mm/r)

Chip breaker for aluminum alloy and non ferrous metal machining

G tolerance insert with large rake angle, surface polishing treatment, effectively
preventing build up edge and getting high quality machining surface and long
tool life.

Spanbrecher fiir die Bearbeitung von Aluminium, Aluminiumlegierungen (NE-
Metallen). G-Toleranz WSP mit grolem Spanwinkel und polierter Oberflache
zur Vermeidung von Aufbauschneiden. Hervorragender Spanabfluss, gute
Oberflachenglten und lange Standzeiten.

PCBN PKD

€9 ¢ «
ap- d.o.c.=0.05~0.5(mm) - g d < - &/

f=0.05~0.3(mm/r)

Special inserts G tolerance with brazed CBN or PCD Tip. CBN suitable for
finishing of hardened component and cast iron. PCD suitable for finishing of
non ferrous metal and non-metal meterials.

Spezielle G Toleranz WSP mit geltteter CBN oder PKD Schneidecke. CBN ist
besonders fiir die Schlichtbearbeitung von gehartetem Stahl oder Grauguss
geeignet, PKD fiur die Schlichtbearbeitung von NE-Metallen und nicht
metallischen Werkstoffen.
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