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YBC152F, YBC252F, YBM153F, YBM253F available / verfligbar.
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General Turning - Alilgemeine Drehbearbeitung

Coating - Beschichtung
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Ne Metalle

Non ferrous materials -

Steel / Stahl

Heat-resistant steel - Warmfester Stahl

s|

Stainless steel / Rostfreier Stahl

- Gehartete Werkstoffe

Hardened material

Cast iron / Gusseisen
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Chip breaker Overview - Spanbrecher Ubersicht

Negative Inserts
Negative Wendeschneidplatten

m 3

ap- d.o.c. =1.0~5.0(mm) "}r‘-' g _

f=0.1~0.5(mm/r) A 9 é
EM Sharp and stable cutting edge for semifinishing of sticky material and austenitic

stainless steel. Suitable also for interrupted cut.
Spanbrecher mit scharfer, stabiler Schneidkante fiir die mittlere Bearbeitung
von adhasiven Materialien und austenitischem rostfreien Stahl. Auch fir

Schnittunterbrechungen geeignet.
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General Turning

EG Universal chip breaker with deep rounded chip groove and sharp cutting edge. Finishing

, to medium cutting with very good chip control over a wide range of applications.

A Universalspanbrecher mit umlaufender Spanleitstufe sowie scharfer Schneidkantenaus-
bildung. Vom Schlichten bis hin zur mittleren Bearbeitung hat er eine hervorragende
Spankontrolle mit breitem Anwendungsfeld.
ap- d.o.c. = 1.5~5(mm) =— r |_ = 1 o e
f= 0.2~0.5(mmir) a J @ L o

Basic . . . .
Stable flat cutting egde with standard chip breaker for semifinishing of steel and cast
iron.
Stabile gerade Schneidkante mit umlaufender Spanleitstufe fiir die mittlere Bearbeitung
von Stahl und Gusswerkstoffen.
n m ap- d.o.c. = 2.0~6.5(mm)
double sided
f=0.2~0.5(mm/r) _
single sided ap- d.o.c. =3~15(mm) H-ﬂ ﬁ @ s&‘ E
f= 0.4~1.0 (mm/r) ety b et
Double sided type Doppelseitige Ausfiihrung
DR

Positive chip breaker with strong cutting edge for light to medium rough machining of
steel and cast iron.

Positiver Spanbrecher mit stabiler Schneidkantenausfihrung fir die leichte bis
mittlere Schruppbearbeitung von Stahl und Gusswerkstoffen.

Single sided type Einseitige Ausfilhrung _ e

DR Positive chip breaker with strong cutting edge for light to medium rough machining
of steel and cast iron.

Positiver Spanbrecher mit stabiler Schneidkantenausfiihrung fir die leichte bis
mittlere Schruppbearbeitung von Stahl und Gusswerkstoffen.

A25



Main Chip breaker for general turning -
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Hauptspanbrecher fur allgemeine Drehbearbeitung
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Negative Inserts
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Positive Inserts - Positive Wendeschneidplatten
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General Turning




Special chi
Spezielle Spanbrec

r series for soft steel, stainless steel and heat resistance superalloy
n, besonders fir die Zerspanung von weichem Stahl, rostfreien Stahlen und
warmfesten Superlegierungen.

-EF

Sharp positive cutting edge for finishing and semifinishing
application. Suitable for continuous to light interrupted cut.

Scharfer, positiver Spanbrecher fir die Schlichtbearbeitung. Fur
glatte bis leicht unterbrochene Schnitte.

Sharp cutting edge with stronger edge line for medium cut even in
interrupted cut.

Scharfe, stabile Schneidkante fir die mittlere Bearbeitung von
Werkstoffen auch im unterbrochenen Schnitt.

-EG

Universal chip breaker with deep rounded chip groove and sharp cutting
edge. Finishing to medium cutting with very good chip control over a wide
range of applications.

Universalspanbrecher mit umlaufender Spanleitstufe sowie scharfer
Schneidkantenausbildung. Vom Schlichten bis hin zur mittleren
Bearbeitung hat er eine hervorragende Spankontrolle mit breitem
Anwendungsfeld.

Special edge design with exellent balance between egde strength
and sharpness. Suitable for roughing operation.

Speziell entwickelter Spanbrecher mit exzellenter Kantenstabilitat
bei gleichzeitiger Schneidenscharfe, fir die Schruppbearbeitung.

Example- Beispiel: Example- Beispiel:
CNMG120408-EM Parameter CNMG120408-EF Parameter
YBM253 D [135mm YBG205 D 189 mm
V; |200 m/min sof ] V, [180 m/min
f 10.25mm/rev f 10.15mm/rev
ap |12.5mm ap |1.0 mm
25t

20

Company A Company A

piece-Anzahl piece-Anzahl

Valve - Ventil
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