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Composite Tools 

Article no.
Artikel Nr.

Dimension (mm)
Abmessung

Stock / Lager
M cut

M Anschliff
Flat

Flacher Anschliff

d1
( mm )

l3
( mm )

l1
( mm )

l2
( mm )

d2
( mm ) z ȹ

( ° )

598980 3,00 9,00 38,00 9,10 3,00 7 - ●  - 

598031 4,00 16,00 60,00 17,50 6,00 7 10,0 ○  - 

598036 5,00 16,00 60,00 17,50 6,00 7 10,0 ○  - 

598034 6,00 16,00 60,00 - 6,00 7 - ○  - 

Further dimensions available on request
Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar

Article no.
Artikel Nr.

Dimension (mm)
Abmessung

Stock / Lager
M cut

M Anschliff
Flat

Flacher Anschliff
Drill bit tip 130°
Bohrspitze 130°

d1
( mm )

l3
( mm )

l1
( mm )

l2
( mm )

d2
( mm ) z ȹ

( ° )

598705 4,00 16,00 60,00 17,50 6,00 7 10,0 ●  -  - 

598041 5,00 16,00 60,00 17,50 6,00 7 10,0 ○  -  - 

598039 6,00 16,00 60,00 - 6,00 7 - ○  -  - 

721001 8,00 - 63,00 25,00 8,00 10 -  -  - ●

721002 10,00 - 72,00 30,00 10,00 10 -  -  - ●

721003 12,00 - 83,00 32,00 12,00 10 -  -  - ●

721004 16,00 - 92,00 36,00 16,00 12 -  -  - ●

721005 20,00 - 104,00 45,00 20,00 12 -  -  - ●

Further dimensions available on request
Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar

7-flute router with flat end cut (diamond coated)

6-12-flute router with M-cut (diamond coated)

CP-EM-CFK/GFK

CP-EM-CFK/GFK

7-Schneider mit flachem Stirnanschliff (Diamant beschichtet)

6-12-Schneider mit M-Anschliff (Diamant beschichtet)
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Composite Tools 

Pictograms
Piktogramme

25o

Coating

Diamond

Coating

Extra Thick Diamond

Helical angle
Spiralwinkel

Diamond-coated solid carbide. Giving longer tool life than uncoated 
tools.  

Diamant beschichtetes Vollhartmetall. Hiermit werden im Vergleich zu 
nicht beschichteten Werkzeugen höhere Standzeiten erreicht.

Extra thick diamond-coated solid carbide. Giving longer tool life than 
normal coated tools.  

Extra dick Diamant beschichtetes Vollhartmetall. Hiermit werden im 
Vergleich zu normalen beschichteten Werkzeugen höhere Standzeiten 
erreicht.

Cutter diameter tolerance
Toleranz Fräserdurchmesser 
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Without chipbreaker
Ohne Spanbrecher

Up cut
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