= VellhermeEllbehmar

ST series. =~ ST Serie

R ———

Straight shank
Zylinderschaft

Internal Coolant
Interne Kuhlung

S —m

Weldon

Internal Coolant
Interne Kiihlung

shank -

e First choice for drilling soft & stainless steel.

e Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling hole with high performance.

Schaft

® Erste Wahl fur das Bohren von weichen und rostfreien Stahlen.
® Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet fir das Hochleistungsbohren.

for soft and stainless steel - fiir weichen & rostfreien Stahl
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Drill Drilling | 55 ® Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen Grade
. =
diameter| depth | £ 3 e Shank Type Shankdiameter @ [Overall lengthl Flute length | effective drill. length | Shank length | Sorte
Bohrer @|Bohrtiefe| S g = | Schaft Typ Schaftdurchmesser| Gesamtlange| Nutenlange | Effektive Nutzlange | Schaftiange
(&) =
di(m7) | (L/d1) ¥4 dz(hs) l1 l2 I3 l KDG303
3 Str:aiglf:t 1534ST03C-0300 6 62 20 14 36 o
shan
3.0 5 Zylinder | 1536ST05C-0300 6 66 28 23 36 °
5 Weldon | 1636ST05C-0300 6 66 28 23 36 o
3 Straight | 45345T03C-0310 6 62 20 14 36
shank
3.1 5 Zylinder | 1536ST05C-0310 6 66 28 23 36
5 Weldon | 1636ST05C-0310 6 66 28 23 36 o
3 Straight | 45345T03C-0320 6 62 20 14 36
shank
3.2 Zylinder | 1536ST05C-0320 6 66 28 23 36 °
5 Weldon | 1636ST05C-0320 6 66 28 23 36 o
3 Straight | 15345T03C-0325 6 62 20 14 36 o
shank
3.25 5 Zylinder | 1536ST05C-0325 6 66 28 23 36 o
5 Weldon | 1636ST05C-0325 6 66 28 23 36 o
3 £ Straight | 45345T03C-0330 6 62 20 14 36 o
Q shank
3.3 5 € Zylinder | 1536ST05C-0330 6 66 28 23 36 °
5 = Weldon | 1636ST05C-0330 6 66 28 23 36 o
© Straight
3 c 9 1534ST03C-0340 6 62 20 14 36 o
o) shank
3.4 5 E | zylinder | 1536ST05C-0340 6 66 28 23 36 °
5 Weldon | 1636ST05C-0340 6 66 28 23 36 o
3 Straight | 45345T03C-0350 6 62 20 14 36 o
shank
3.5 5 Zylinder | 1536ST05C-0350 6 66 28 23 36 °
5 Weldon | 1636ST05C-0350 6 66 28 23 36 o
3 Straight | 15345T03C-0360 6 62 20 14 36 o
shank
3.6 5 Zyiinder | 1536ST05C-0360 6 66 28 23 36 °
5 Weldon | 1636ST05C-0360 6 66 28 23 36 o
3 Straight | 45345T03C-0370 6 62 20 14 36 o
shank
3.7 5 Zylinder | 1536ST05C-0370 6 66 28 23 36 °
5 Weldon | 1636ST05C-0370 6 66 28 23 36 o
3 Straight | 15345T03C-0380 6 66 24 17 36 o
shank
3.8 5 Zylinder | 1536ST05C-0380 6 74 36 29 36 °
5 Weldon | 1636ST05C-0380 6 74 36 29 36 o

C70 e exStock - ab Lager

O on demand - auf Anfrage




Drilling - Bohren
Seallt) Grrfaitiln dills » Vollertmetelbelrer

Drill Driling | 5, ®© Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen Gz
diameter| depth |£ %‘g Shank Type Shankdiameter @ |Overall length| Flute length [effective drill. length Shank length | Sorte
Bohrer @ |Bohrtief = ch T Schaftdurchmesser| Gesamtlange| Nutenlénge ektive Nutzlange| Schaftlange
0 rtiefe| 8 8=|  Schaft VP Gesamtl Nutenlénge ~[Eflekiive Nuiziange| Schafti
O~
di(mz) | (L/d1) N2 d2(hs) I1 l2 I3 l+  |KDG303
3 Straight shank 1534ST03C-0390 6 66 24 17 36 o
3.9 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0390 6 74 36 29 36 o
5 shamplaon « | 1636ST05C-0390 6 74 36 29 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0400 6 66 24 17 36 o
40 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0400 6 74 36 29 36 °
5 champieon # | 1636ST05C-0400 6 74 36 29 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0410 6 66 24 17 36 o
4.1 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0410 6 74 36 29 36 °
5 shamplaon | 1636ST05C-0410 6 74 36 29 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0420 6 66 24 17 36
4.2 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0420 6 74 36 29 36
5 shamon | 16365T05C-0420 6 74 36 29 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0430 6 66 24 17 36 o
43 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0430 6 74 36 29 36 °
c
5 S| granioon i | 1636ST05C-0430 6 74 36 29 36 o
“—
< | Straightshank | 1534ST03C-0440 6 66 24 17 36 o
44 5 - | Zyinderschaft | 15365T05C-0440 6 74 36 29 36 o
c Weldon
5 = 1636ST05C-0440 6 74 36 29 36 o
_g shank - Schaft
3 - Straight shank 1534ST03C-0450 6 66 24 17 36
45 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0450 6 74 36 29 36
Weldon
5 chark St | 1636ST05C-0450 6 74 36 29 36 o o
3 Straight shank 1534ST03C-0460 6 66 24 17 36 o %
4.6 5 Zylinderschaft | 45365T05C-0460 6 74 36 29 36 o 2
©
5 shamdon & | 1636ST05C-0460 6 74 36 29 36 o ‘qE‘g
3 Straight shank | 1534ST03C-0465 6 66 24 17 36 o =
4.65 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0465 6 74 36 29 36 o
5 shamreldon it | 1636ST05C-0465 6 74 36 29 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0470 6 66 24 17 36 o
47 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0470 6 74 36 29 36 °
5 shappiaon | 1636ST05C-0470 6 74 36 29 36 o
3 Straight shank 1534ST03C-0480 6 66 28 20 36 o
4.8 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0480 6 82 44 35 36 °
5 shamplaon « | 1636ST05C-0480 6 82 44 35 36 o
. v = Very suitable - Sehr empfohlen
@ Material Overview - Material Ubersicht v = Suitable - Empfohlen
Workpiece material - Werksttickstoff
Grade Carbon steel Hardened steel - Geharteter Stahl | Stainless Nodular ) Heat resist.
Sorte Kohlenstoff- Alloy steel e Castiron | castiron Aluminum | Copper alloy
Stahl Legierter c c C Rostfreier | Gusseisen GGG alloy alloy Warmfeste
~40HRC | ~50HRC | ~60HR 5
HB<180 Stahl Stahl Ig#]?ggg Aluleg. |Kupferleg. Leg.
KDG303 v v v v
Gk iy | 10 Cudting dala | S8-109 Technical Infiormaltion ©110-118  Norestandard tikor made  C 117111

1501 Kennzeichen Schnittdaten Technische Information Bestellformular fiir Sonderwerkzeuge 1: T1



= VellhermeEllbehmar

ST series. =~ ST Serie
oSS

Internal Coolant Straight shank

Interne Kiihlung

N ——

Weldon
shank - Schaft

Internal Coolant
Interne Kiihlung

Zylinderschaft

e First choice for drilling soft & stainless steel.
e Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling with high performance.
e Erste Wahl fir das Bohren von weichen und rostfreien Stahlen.
e Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet fiir das Hochleistungsbohren.

for soft and stainless steel - fiir weichen & rostfreien Stahl
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Drilling

Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen
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. o, 8 Grade
diameter| depth | £ 8E Shank Type Shankdiameter @ |Overall length| Flute length effective drill. length Shank length | Sorte
Bohrerd | Bohrtiefe| S EE Schaft Typ Schaftdurchmesser|Gesamtlange| Nutenldnge (Effektive Nutzlange| Schaftlange
O =
di(mr) | (L/d1) N2 d2(he) I l2 I3 l4 KDG303
3 Straight shank | 1534ST03C-0490 6 66 28 20 36 o
49 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0490 6 82 44 35 36 .
Weldon
5 shank . Sehaft | 1636ST05C-0490 6 82 44 35 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0500 6 66 28 20 36
5.0 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0500 6 82 44 35 36
Weldon
5 shank - Schaft| 1636ST05C-0500 6 82 44 35 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0510 6 66 28 20 36 .
5.1 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0510 6 82 44 35 36 °
Weldon
S shank . Schaft| 1636ST05C-0510 6 82 44 35 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0520 6 66 28 20 36 o
5.2 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0520 6 82 44 35 36 °
Weldon
5 shank . Schaft| 1636ST05C-0520 6 82 44 35 36 o
< | Straight shank | 1534ST03C-0530 66 28 20 36
5.3 5 @ | #inderschalt | 15365T05C-0530 82 44 35 36
[
— Weldon
5 = shank Sehatt | 1636ST05C-0530 6 82 44 35 36 o
3 2 | Straight shank | 1534ST03C-0540 6 66 28 20 36 o
= .
5.4 5 Q | Dylinderschaft | 15365705C-0540 6 82 44 35 36 °
= Weldon
5 shank - Schaft| 1636ST05C-0540 6 82 44 35 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0550 6 66 28 20 36 o
5.5 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0550 6 82 44 35 36 °
Weldon
5 sham on ait | 1636ST05C-0550 6 82 w1 N % R
Straight shank | 1534ST03C-0555 66 28 20 36 o
5.55 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0555 6 82 44 35 36
Weldon
5 shamk onait | 1636ST05C-0555 6 82 4 35 % R
3 Straight shank | 1534ST03C-0560 6 66 28 20 36 o
5.6 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0560 6 82 44 35 36 °
Weldon
5 shank o o | 1636ST05C-0560 6 82 44 35 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0570 6 66 28 20 36 o
5.7 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0570 6 82 44 35 36 °
5 Weldon | 1636ST05C-0570 6 82 44 35 36 o

shank - Schaft

C72 e exsStock - ab Lager

O on demand - auf Anfrage




Drilling - Bohren
Seallt) Grrfaitiln dills » Vollertmetelbelrer

Drill Driling | 5, ® Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen @il
diameter dep.th % % ‘E Shank Type Shankdiameter @ |Overall length| Flute length |effective drill. length| Shank length | Sorte
Bohrer@ |Bohrtiefe| & £< Schaft Typ Schaftdurchmesser|Gesamtlange| Nutenlénge |Effektive Nutzldnge| Schaftlénge
di(m) | (Ld1) |© 8 da(he) I I s ls |KDG303
3 Straight shank| 1534ST03C-0580 6 66 28 20 36 o
5.8 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0580 6 82 44 35 36 .
5 O oft| 1636ST05C-0580 6 82 44 35 36 o
3 Straight shank| 1534ST03C-0590 6 66 28 20 36
5.9 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0590 6 82 44 35 36
5 o Shaft| 1636ST05C-0590 6 82 44 35 36 o
Straight shank| 1534ST03C-0600 6 66 28 20 36
6.0 5 Zylinderschaft | 45365T05C-0600 6 82 44 35 36
5 o Sthaft| 1636ST05C-0600 6 82 44 35 36 o
3 Straight shank| 1534ST03C-0610 8 79 34 24 36
6.1 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0610 8 91 53 43 36 °
5 o Sthaft| 1636ST05C-0610 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank| 1534ST03C-0620 8 79 34 24 36 o
6.2 5 Zylinderschaft| 415365T05C-0620 8 91 53 43 36 °
5 g o Sthaft| 1636ST05C-0620 8 91 53 43 36 o
3 | Straight shank| 1534ST03C-0630 8 79 34 24 36 o
6.3 5 = Zylinderschaft | 15365T05C-0630 8 91 53 43 36 °
5 g han Shaf| 1636ST05C-0630 8 o1 53 43 36 o
3 < | straight shank| 1534ST03C-0640 8 79 34 24 36 o
6.4 5 Zylinderschaft | 45365T05C-0640 8 91 53 43 36 °
5 chaneieon | 1636ST05C-0640 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank| 1534ST03C-0650 8 79 34 24 36 o .
6.5 5 Zylinderschaft | 45365T05C-0650 8 91 53 43 36 ° ()
5 chaneldon | 1636ST05C-0650 8 91 53 43 36 o _'§
3 Straight shank| 1534ST03C-0660 8 79 34 24 36 o g
6.6 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0660 8 91 53 43 36 ° g
5 chaneldon | 1636ST05C-0660 8 91 53 43 25 5 @
3 Straight shank| 1534ST03C-0670 8 79 34 24 36 o
6.7 5 Zylinderschaft | 415365T05C-0670 8 91 53 43 36
5 chaneidon | 1636ST05C-0670 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank| 1534ST03C-0675 8 79 34 24 36
6.75 5 Zylinderschaft | 45365T05C-0675 8 91 53 43 36
5 shaneldon | 1636ST05C-0675 8 91 53 43 36 o
6.80 5 gtyrlf‘r']g';‘r:gﬁ:f't‘ 1536ST05C-0680 8 91 53 43 36 o
.. v = Very suitable - Sehr empfohlen
@ Material Overview - Material Ubersicht v = Suitable - Empfohlen
Workpiece material - Werksttickstoff
Grade Carbon steel Hardened steel - Geharteter Stahl | Stainless Nodular ) Featresict
Sore | Kotnstof | gl roel | Gastion | SEARY | Moy ™| Q| oy
HB=180 Stahl ~40HRC | ~50HRC | ~60HRC Stahl Kpl#]?teglggg- Aluleg. |Kupferleg. Leg.
KDG303 v v v v
Gk iy | 10 Cudting dala | S8-109 Techiical Informatan C110-118  Nocestandard @lor made L 015121

1501 Kennzeichen Schnittdaten Technische Information Bestellformular fiir Sonderwerkzeuge 1: ?3



= VellhermeEllbehmar

ST series - ST Serle for soft and stainless steel - fiir weichen & rostfreien Stahl

Internal Coolant Straight shank
Interne Kuhlung Zylinderschaft
s ESSSESSTTT
Internal Coolant Whistle notch
Interne Kuhlung shank - Schaft

e First choice for drilling soft & stainless steel.

e Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling with high performance.

e Erste Wahl fiir das Bohren von weichen und rostfreien Stahlen.

e Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet fiir das Hochleistungsbohren.

Drill Driling | 5, = Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen @k
diameter| depth | .S %% Shank Type Shankdiameter @ (Overall length| Flute length |effective drill. length| Shank length | Sorte
Bohrer @ | Bohrtiefe | S EE Schaft Typ Schaftdurchmesser| Gesamtlinge| Nutenlénge | Effektive Nutziange | Schaftidnge

O =
di(m7) | (L/d1) 2 da(hs) I1 l2 I3 I KDG303
3 Straight shank | 1534ST03C-0690 8 79 34 24 36 o
6.9 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0690 8 91 53 43 36 °
5 chaneldon | 1636ST05C-0690 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0700 8 79 34 24 36 o
7.0 5 Zylinderschaft | 45365T05C-0700 8 91 53 43 36 °
5 shamidon | 1636ST05C-0700 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0710 8 79 41 29 36 o
7.1 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0710 8 91 53 43 36 °
5 champetdon | 1636ST05C-0710 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0720 8 79 41 29 36 o
5 7.2 5 Zylinderschaft | 45365T05C-0720 8 91 53 43 36 °
(2]
% % 5 chanldon 1« | 1636ST05C-0720 8 91 53 43 36 o
0
. 3 Straight shank | 1534ST03C-0730 8 79 41 29 36 o
° 8 € | Zylinderschaft
.eaEJ 73 5 & ylindersehatt | 15365T05C-0730 8 91 53 43 36 °
© c
ot 5 = ghanliaon «| 1636ST05C-0730 8 91 53 43 36 o
o< =
g g 3 g Straight shank |_1534ST03C-0740 8 79 41 29 36 e
7.4 5 © | Zylinderschaft | 45365T05C-0740 8 91 53 43 36 °
£ WWeldon
5 shank - Schaft | 1636ST05C-0740 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank | 45345T03C-0750 8 79 41 29 36 o
zylinder-
75 5 Yoo | 1536ST05C-0750 8 91 53 43 36 °
5 shayeldon | 1636ST05C-0750 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank |_1534ST03C-0760 8 79 41 29 36 o
76 5 Zylinderschaft | 45365T05C-0760 8 91 53 43 36 °
5 shameldon « | 1636ST05C-0760 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank | 15348T03C-0770 8 79 41 29 36 o
7.7 5 Zylinderschaft | 45365T05C-0770 8 91 53 43 36 °
5 chamh 190 aft | 1636ST05C-0770 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0780 8 79 4 29 36 o
7.8 5 Zylinderschaft | 45365T05C-0780 8 91 53 43 36 °
5 cham 190 ot | 1636ST05C-0780 8 91 53 43 36 o

C 74 e exStock - ab Lager O on demand - auf Anfrage



Drilling - Bohren
Seallt) Grrfaitiln dills » Vollertmetelbelrer

Drrill Driling | 5, @ Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen Grade
diameter deplth %%E Shank Type Shankdiameter @ |Overall length| Flute length |effective drill. length| Shank length | Sorte
Bohrer @ |Bohrtiefe| 6 €= Schaft Typ Schaftdurchmesser|Gesamtlange| Nutenlange |Effektive Nutzldnge| Schaftiénge
di(my) | (Lid1) | © 2 da(he) I I I b |kDG303
3 Straight shank | 1534ST03C-0790 8 79 41 29 36 o
7.9 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0790 8 91 53 43 36 °
5 shaneldon | 1636ST05C-0790 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0800 8 79 41 29 36 o
8.0 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0800 8 91 53 43 36 °
5 shaneldon | 1636ST05C-0800 8 91 53 43 36 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0810 10 89 47 35 40
8.1 5 Zylinderschaft | 1536ST05C-0810 10 103 61 49 40
5 shanveldon | 1636ST05C-0810 10 103 61 49 40 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0820 10 89 47 35 40 o
8.2 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0820 10 103 61 49 40 .
5 shaneldon | 1636ST05C-0820 10 103 61 49 40 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0830 10 89 47 35 40 o
8.3 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0830 10 103 61 49 40 .
5 shaneldon | 1636ST05C-0830 10 103 61 49 40 o
3 c §tyr| gt shank 1534ST03C-0840 10 89 47 35 40 o
8.4 5 IS 1536ST05C-0840 10 103 61 49 40 °
5 = shaeldon | 1636ST05C-0840 10 103 61 49 40 o
3 ‘T | Straight shank | 1534ST03C-0850 10 89 47 35 40 o
8.5 5 @ | #linderschaft | 45365T05C-0850 10 103 61 49 40 °
5 = | o Neldon | 1636ST05C-0850 10 103 61 49 40 o
B Straight shank | 1534ST03C-0860 10 89 47 35 40 G
8.6 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0860 10 103 61 49 40 °
5 chaneldon | 1636ST05C-0860 10 103 61 49 40 o ©
3 Straight shank | 1534ST03C-0870 10 89 47 35 40 o _'§
8.7 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0870 10 103 61 49 40 . IS
5 chanveldon | 1636ST05C-0870 10 103 61 49 40 o £
3 Straight shank | 1534ST03C-0880 10 89 47 35 40 o IS
8.8 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0880 10 103 61 49 40 °
5 shaeldon | 1636ST05C-0880 10 103 61 49 40 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0890 10 89 47 35 40
8.9 5 Zylinderschaft | 41 5365T05C-0890 10 103 61 49 40
5 chaneldon | 1636ST05C-0890 10 103 61 49 40
3 Straight shank | 1534ST03C-0900 10 89 47 35 40
0.0 5 Zylinderschaft | 1536ST05C-0900 10 103 61 49 40
5 chaeldon | 1636ST05C-0900 10 103 61 49 40 o

.. v = Very suitable - Sehr empfohlen
@ Material Overview - Material Ubersicht v = Suitable - Empfohlen

Workpiece material - Werksttickstoff
Hardened steel - Geharteter Stahl i Nodular i
Grade Carbon steel Aleyets] ehérteter Sta Stainless . Nodular |\ ium Copper Featresict
Sorte Kohlenstoff- a steel Cast iron GGG alloy
Stahl Lesgtlsr:tler ~40HRC | ~50HRC | ~60HRC | Rostfreier | Gusseisen |, :;H?ey Kualfleoﬁle Warmfeste
HB<180 Stahl S 9. | Rupterieg.| =) o9,
KDG303 v v v v
Gk iy | 10 Cudting dala | S8-109 Techmical Informalian C110-116  Noresiandard @kor made L 1151301

1501 Kennzeichen Schnittdaten Technische Information Bestellformular fiir Sonderwerkzeuge 1: ?5



= VellhermeEllbehmar

ST series. =~ ST Serie

for soft and stainless steel - fiir weichen & rostfreien Stahl

R ———

Internal Coolant Straight shank
Interne Kuhlung Zylinderschaft

R ——

Whistle notch
shank - Schaft

Internal Coolant
Interne Kuhlung
e First choice for drilling soft & stainless steel.
e Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling with high performance.
e Erste Wahl fiir das Bohren von weichen und rostfreien Stahlen.
e Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet fiir das Hochleistungsbohren.

Drill Drilling | E’ Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen Grade
diameter| depth %§'§ Shank Type Shankdiameter @ |Overall length| Flute length | effective drill. length | Shank length | Sorte
Bohrer@ |Bohrtiefe SEE Schaft Typ Schaftdurchmesser | Gesamtlédnge| Nutenldnge | Effektive Nutzldnge | Schaftléange
di(m7) | (L/d1) = dz(he) I 2 I3 l4 KDG303
3 Straight shank | 1534ST03C-0910 10 89 47 35 40 o
9.1 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0910 10 103 61 49 40 °
Weldon
5 shamtoSh ot | 1636ST05C-0910 10 103 61 49 40 o
9.2 5 1536ST05C-0920 10 103 61 49 40 °
Straight shank
3 Zyimderschafi | 1534ST03C-0030 10 89 47 35 40 o
9.3 5 1536ST05C-0930 10 103 61 49 40 °
Weldon
5 shank Sehaft | 1636ST05C-0930 10 103 61 49 40 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0940 10 89 47 35 40 o
9.4 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0040 10 103 61 49 40 °
Weldon
5 shank, Sehaft | 1636ST05C-0940 10 103 61 49 40 o
. 3 Straight shank | 1534ST03C-0950 10 89 47 35 40 o
® %’ 9.5 5 Zylinderschaft | 45365T05¢-0950 10 103 61 49 40 °
50 Weldon
8 o] 5 shank - Schaft 1636ST05C-0950 10 103 61 49 40 o)
© c
23 3 S | straight shank | 15348T03C-0960 10 89 47 g5 40 o
SE‘ 9.6 5 € | #linderschaft | 15365T05C-0960 10 103 61 49 40 o
© . Weldon
= 5 = | shank - Schaft | 1636ST05C-0960 10 103 61 49 40 o
o0 c
a2 3 | Staight shank | 1534ST03C-0970 10 89 47 35 40 o
9.7 5 € | #linderschaft | 15365T05C-0970 10 103 61 49 40 °
5 shank Sthatt | 1636ST05C-0970 10 103 61 49 40 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0980 10 89 47 35 40 o
9.8 5 Zylinderschaft | 415365T05¢-0080 10 103 61 49 40 °
Weldon
5 chank Sthatt | 1636ST05C-0980 10 103 61 49 40 o
3 Straight shank | 1534ST03C-0990 10 89 47 35 40 o
9.9 5 Zylinderschaft | 15365T05C-0990 10 103 61 49 40 °
5 shank2l98h o« | 16365T05C-0990 10 103 61 49 40 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1000 10 89 47 35 40 o
10.0 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1000 10 103 61 49 40 °
5 shamk Sthatt | 1636ST05C-1000 10 103 61 49 40 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1010 12 102 55 40 45 o
10.1 5 Zylinderschaft | 15365T05¢-1010 12 118 71 56 45 °
Weldon
5 sham o it | 1636ST05C-1010 12 118 71 56 45 o

C76 e exStock - ab Lager

O on demand - auf Anfrage




Drilling - Bohren
Seallt) Grrfaitiln dills » Vollertmetelbelrer

Drill Drilling | o ® Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen Grade
diameter| depth | £ 3 :é Shank Type Shankdiameter @ |Overall length| Flute length | effective drill. length | Shank length|  Sorte
Bohrer &| Bohrtiefe| S g = Schaft Typ Schaftdurchmesser| Gesamtlange| Nutenlange | Effektive Nutzldnge | Schaftlange
(@) =
di(mz) | (L/d1) >4 d2(he) 1 I2 I3 l4 KDG303
10.2 5 1536ST05C-1020 12 18 71 56 45 °
Straight shank
3 Zyinderachart | 1534ST03C-1025 12 102 55 40 45 o
10.25 5 1536ST05C-1025 12 118 71 56 45 o
5 Weldon 1636ST05C-1025 12 18 71 56 45 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1030 12 102 55 40 45 o
10.3 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1030 12 18 71 56 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1030 12 18 71 56 45 o
3 Staight shank 1534ST03C-1040 12 102 55 40 45 o
10.4 5 yindersenalt | 4 536sT05C-1040 12 18 71 56 45 .
5 Weldon 1636ST05C-1040 12 18 71 56 45 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1050 12 102 55 40 45 o
10.5 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1050 12 118 71 56 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1050 12 118 71 56 45 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1060 12 102 55 40 45 o
10.6 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1060 12 18 71 56 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1060 12 18 71 56 45 o
c
3 € | Staight shank | 1534ST03C-1070 12 102 55 40 45 o
10.7 5 € | Zlinderschaft | 45365T05C-1070 12 118 71 56 45 .
5 = Weldon 1636ST05C-1070 12 18 71 56 45 o
[
3 < Straight shank | 1534ST03C-1080 12 102 55 40 45 o
10.8 5 € | Hinderschaft | 15365T05C-1080 12 118 71 56 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1080 12 18 71 56 45 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1090 12 102 55 40 45 o
10.9 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1090 12 18 71 56 45 ° .
(0]
5 Weldon 1636ST05C-1090 12 118 71 56 45 o =
o
3 Straight shank | 1534ST03C-1100 12 102 55 40 45 o %
11.0 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1100 12 118 71 56 45 . T
5 Weldon 1636ST05C-1100 12 18 71 56 45 o g
@
3 Straight shank | 1534ST03C-1110 12 102 55 40 45 o
11.1 5 Zylinderschaft | 415365T05C-1110 12 118 71 56 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1110 12 118 71 56 45 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1120 12 102 55 40 45 o
11.2 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1120 12 18 71 56 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1120 12 18 71 56 45 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1130 12 102 55 40 45 o
11.3 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1130 12 18 71 56 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1130 12 18 71 56 45 o

.. v = Very suitable - Sehr empfohlen
@ Material Overview - Material Ubersicht v = Suitable - Empfohlen

Workpiece material - Werkstuckstoff
Hardened steel - Geharteter Stahl i Nodular i
Grade Carbon steel Alloy steel eharteter Sta Stainless ) coat lijron Aluminum | Copper Heat resist.
Sorte Kohlenstoff- A steel Cast iron GGG alloy
Stahl LeSgtlaer:tler ~40HRC | ~50HRC | ~60HRC | Rostfreier | Gusseisen | oo - Aa?ﬂﬁey Kuaig)rsll oq. | Varmfeste
HB=<180 Stahl e 9. |RUPIerieg. | =) g,
KDG303 v v v v
Gk iy | 10 Cudting dala | S8-109 Techmical Informalian C110-116  Noresiandard @kor made L 1151301
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= VellhermeEllbehmar

ST series - ST Serle for soft and stainless steel - fiir weichen & rostfreien Stahl

T, !
r esSSs—— P .
J
Internal Coolant Straight shank e
Interne Kuhlung Zylinderschaft
I_H‘:u BT -
$ SESSsmE—T= P RS
IK B
Internal Coolant Whistle notch ¥
Interne Kiihlung shank - Schaft e -

e First choice for drilling soft & stainless steel.

e Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling with high performance.

e Erste Wahl fir das Bohren von weichen und rostfreien Stahlen.

e Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet fiir das Hochleistungsbohren.

Drill Drilling | o, 3 Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen @iz
diameter| depth %%‘g Shank Type Shankdiameter @ (Overall length| Flute length |effective dril. length| Shank length | Sorte
Bohrer @ | Bohrtiefe 8 E§ Schaft Typ Schaftdurchmesser |Gesamtlange| Nutenldnge |Effektive Nutzlange| Schaftiénge
di(m7) | (L/d1) = d2(he) I l2 Is l4 KDG303
3 Straight shanic | 1534ST03C-1140 12 102 55 40 45 o
1.4 5 Zylinderschaft | 45365705C-1140 12 118 71 56 45 .
5 Weldon 1636ST05C-1140 12 118 71 56 45 o
3 Straight shanic | 1534ST03C-1150 12 102 55 40 45 o
1.5 5 Zylinderschaft | 45365705C-1150 12 118 71 56 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1150 12 118 71 56 45 o
3 Straight shanic | 1534ST03C-1160 12 102 55 40 45 o
1.6 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1160 12 118 71 56 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1160 12 118 71 56 45 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1170 12 102 55 40 45 o
. 1.7 5 Zylinderschaft | 45365705C-1170 12 18 71 56 45 .
—_—
=5 5 Weldon 1636ST05C-1170 12 18 71 56 45 o
© a5
PR 3 Straight shank |_1534ST03C-1180 12 102 55 40 45 o
a u 1.8 5 £ Zylinderschaft | 45365T05C-1180 12 118 71 56 45 .
©
Ot 5 < Weldon 1636ST05C-1180 12 118 71 56 45 o
T C .
== 3 = | Straight shank 1534ST03C-1190 12 102 55 40 45 o
n > 1.9 5 c | #linderschaft | 45365T05¢-1190 12 118 71 56 45 .
(0]
5 = Weldon 1636ST05C-1190 12 118 71 56 45 o
3 Straight shan |_15348T03C-1200 12 102 55 40 45 o
12.0 5 Zylinderschaft | 45365T05C.1200 12 118 71 56 45 .
5 Weldon 1636ST05C-1200 12 118 71 56 45 o
12.20 5 1536ST05C-1220 14 124 77 60 45 °
Straight shank
3 Syindorscha | 1534ST03C-1225 14 107 60 43 45 o
12.25 5 1536ST05C-1225 14 124 77 60 45 o
5 Weldon 1636ST05C-1225 14 124 77 60 45 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1230 14 107 60 43 45 o
12.3 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1230 14 124 77 60 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1230 14 124 77 60 45 o
3 Straight shank |_1534ST03C-1250 14 107 60 43 45 o
12.5 5 Zylinderschaft | 4 5365T05C-1250 14 124 77 60 45 °
5 Weldon 1636ST05C-1250 14 124 77 60 45 o

C 78 @ exStock - ab Lager O on demand - auf Anfrage



Drilling

- Bohren
SOl MG aTb detan)|| SERVe hartmetal boh e

Drrill Driling | 5, ® Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen Grade
diameter| depth Eg% Shank Type Shankdiameter @ (Overall length| Flute length |effective drill. length| Shank length | Sorte
Bohrer@ | Bohrtiefe §g§ Schaft Typ Schaftdurchmesser| Gesamtlange| Nutenldnge | Effektive Nutzldnge| Schaftlange
di(mz) | (L/d1) 2 dz(he) I1 l2 I3 la KDG303
3 Straight shank|_1534ST03C-1270 14 107 60 43 45
12.7 5 Zylinderschaft| 15365T05C-1270 14 124 77 60 45 °
5 shanveldon | 1636ST05C-1270 14 124 77 60 45 5
3 Straight shank| 1534ST03C-1275 14 107 60 43 45 o
12.75 5 Zylinderschaft| 1536ST05C-1275 14 124 77 60 45 o
5 shaneldon, 4 1636ST05C-1275 14 124 77 60 45 o
3 Straight shank 1534ST03C-1280 14 107 60 43 45 o
12.8 5 Zylinderschaft| 15365T05C-1280 14 124 77 60 45 °
5 shanveldon | 1636ST05C-1280 14 124 77 60 45 5
3 Straight shank| 1534ST03C-1300 14 107 60 43 45 o
13.0 5 Zylinderschaft| 15365T05C-1300 14 124 77 60 45 o
5 haveldon | 1636ST05C-1300 14 124 77 60 45 o
3 Straight shank 1534ST03C-1310 14 107 60 43 45 o
131 5 Zylinderschaft| 1536ST05C-1310 14 124 77 60 45 °
5 shanveldon | 1636ST05C-1310 14 124 77 60 45 5
3 - Straight shank 1534ST03C-1350 14 107 60 43 45 o
135 5 5 | &Ylinderschaft 15365T05C-1350 14 124 77 60 45 °
-—
5 £ | aneldon | 1636ST05C-1350 14 124 77 60 45 o
3 %U Straight shank| 1534ST03C-1380 14 107 60 43 45 o
13.8 5 GE) Zylinderschaft| 1536ST05C-1380 14 124 77 60 45 °
5 £ | veldon | 1636ST05C-1380 14 124 77 60 45 o
3 Straight shank 1534ST03C-1400 14 107 60 43 45 o
14.0 5 Zylinderschaft| 15365T05C-1400 14 124 77 60 45 o
5 shanetdon | 1636ST05C-1400 14 124 77 60 45 o
3 Straight shank| 1534ST03C-1425 16 115 65 45 48 o 5
14.25 5 Zylinderschaft| 15365T05C-1425 16 133 83 63 48 o =
o
5 shanveldon | 1636ST05C-1425 16 133 83 63 48 o 8
3 Straight shank|_1534ST03C-1430 16 115 65 45 48 o %
143 5 Zylinderschaft| 15365T05C-1430 16 133 83 63 48 ° £
5 shaneldon | 1636ST05C-1430 16 133 83 63 48 o ]
3 Straight shank| 1534ST03C-1450 16 115 65 45 48 o
145 5 Zylinderschaft| 1536ST05C-1450 16 133 83 63 48 °
5 shanh 9o | 1636ST05C-1450 16 133 83 63 48 o
Straight shank| 1534ST03C-1475 16 115 65 45 48 o
14.75 5 Zylinderschaft| 15365T05C-1475 16 133 83 63 48 o
5 shaneldon | 1636ST05C-1475 16 133 83 63 48 o

@ Material Overview - Material Ubersicht

v = Very suitable - Sehr empfohlen
v = Suitable - Empfohlen

Workpiece material - Werksttickstoff
Hardened steel - Geharteter Stahl i Nodular i
Grade Carbon steel Aleyets] ehérteter Sta Stainless . Nodular |\ ium Copper Featresict
Sorte Kohlenstoff- a steel Cast iron GGG alloy
Stahl Lesgtlsr:tler ~40HRC | ~50HRC | ~60HRC | Rostfreier | Gusseisen |, :;H?ey Kualfleoﬁle Warmfeste
HB<180 Stahl S 9. | Rupterieg.| =) o9,
KDG303 v v v v
Gk iy | 10 Cudting dala | S8-109 Techmical Informalian C110-116  Noresiandard @kor made L 1151301
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= VellhermeEllbehmar

ST series - ST Serle for soft and stainless steel - fiir weichen & rostfreien Stahl

Internal Coolant Straight shank
Interne Kuhlung Zylinderschaft
s ESSSESSTTT
Internal Coolant Whistle notch
Interne Kuhlung shank - Schaft

e First choice for drilling soft & stainless steel.

e Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling with high performance.

e Erste Wahl fir das Bohren von weichen und rostfreien Stahlen.

e Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet fiir das Hochleistungsbohren.

Drill Drilling > © Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen @Eie
diameter dep.th %%% Shank Type Shankdiameter @ (Overall length| Flute length | Recommended | Shank length | Sorte
Bohrer@d| Bohrtiefe jog=r< Schaft Typ Schaftdurchmesser| Gesamtlange | Nutenldnge drilling depth Schaftlange
di(m7) | (Ld1) |© 2 dz(he) I 2 I b |KDG303
3 Straight shank |_1534ST03C-1480 16 115 65 45 48 o
14.8 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1480 16 133 83 63 48 o
5 Weldon 1636ST05C-1480 16 133 83 63 48 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1500 16 115 65 45 48 o
15.0 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1500 16 133 83 63 48 o
5 Weldon 1636ST05C-1500 16 133 83 63 48 o
3 Straight shank |_1534ST03C-1510 16 15 65 45 48 o
15.1 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1510 16 133 83 63 48 o
5 Weldon 1636ST05C-1510 16 133 83 63 48 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1550 16 115 65 45 48 o
o O 15.5 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1550 16 133 83 63 48 .
= _‘§ 5 Weldon 1636ST05C-1550 16 133 83 63 48 o
83 3 | Straight shank | 1534ST03C-1580 16 115 65 45 48 o
2 2 15.8 5 & | yiinderschaft | 45365705C.1580 16 133 83 63 48 o
g E 5 = Weldon 1636ST05C-1580 16 133 83 63 48 o
é E, 3 g %;ﬁ?r;%gtrssgﬁgflt( 1534ST03C-1600 16 115 65 45 48 o
16.0 5 ko) 1536ST05C-1600 16 133 83 63 48 .
5 = Weldon 1636ST05C-1600 16 133 83 63 48 o
3 Straight shank |_1534ST03C-1650 18 123 73 51 48 o
16.5 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1650 18 143 93 71 48 o
5 Weldon 1636ST05C-1650 18 143 93 71 48 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1675 18 123 73 51 48 o
16.75 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1675 18 143 93 71 48 o
5 Weldon 1636ST05C-1675 18 143 93 71 48 o
3 Straight shank |_1534ST03C-1680 18 123 73 51 48 o
16.8 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1680 18 143 93 71 48 .
5 Weldon 1636ST05C-1680 18 143 93 71 48 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1700 18 123 73 51 48 o
17.0 5 Zylinderschaft | 45365T05C-1700 18 143 93 71 48 .
5 Weldon 1636ST05C-1700 18 143 93 71 48 o

C80 e exStock-ablager o ondemand - auf Anfrage



Drilling

- Bohren
SOl MG aTb detan)|| SERVe hartmetal boh e

Drill Drilling | 5, ® Basic dimension(mm) - Basis Abmessungen Grade
diameter dep'th %%E Shank Type Shankdiameter @ (Overall length| Flute length |effective drill. length| Shank length | Sorte
Bohrer @ | Bohrtiefe| & £ Schaft Typ Schaftdurchmesser| Gesamtlange| Nutenldnge |Effektive Nutzlange| Schaftlange
di(m7) | (Lid1) |© 2 da(he) I I i W |KDGs0s
3 Straight shank | 1534ST03C-1750 18 123 73 51 48 o
175 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1750 18 143 93 71 48 °
5 shanilaon ¢ | 1636ST05C-1750 18 143 93 71 48 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1780 18 123 73 51 48
17.8 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1780 18 143 93 7 48
5 shanilaon | 1636ST05C-1780 18 143 93 71 48 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1800 18 123 73 51 48
18.0 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1800 18 143 93 71 48
5 shanilaon « | 1636ST05C-1800 18 143 93 71 48 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1850 20 131 79 55 50
185 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1850 20 153 101 77 50
5 © | shank - ‘Sthatt | 16365T05C-1850 20 153 101 77 50 o
3 £ | Straight shank | 1534ST03C-1880 20 131 79 55 50
18.8 5 - | #vlinderschaft | 45365T05C-1880 20 153 101 77 50
5 S | Weldon | 16365T05C-1880 20 153 101 7 50 o
3 é’ Straight shank | 1534ST03C-1900 20 131 79 55 50
19.0 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1900 20 153 101 77 50
5 chaneldon | 1636ST05C-1900 20 153 101 77 50 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1950 20 131 79 55 50
19.5 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1950 20 153 101 77 50
5 shaneldon | 1636ST05C-1950 20 153 101 77 50 o
3 Straight shank | 1534ST03C-1980 20 131 79 55 50
19.8 5 Zylinderschaft | 15365T05C-1980 20 153 101 77 50
5 shaneldon ¢ | 1636ST05C-1980 20 153 101 77 50 o
3 Straight shank | 1534ST03C-2000 20 131 79 55 50
20.0 5 Zylinderschaft | 15365T05C-2000 20 153 101 77 50
5 chaneldon | 1636ST05C-2000 20 153 101 77 50 o

@ Material Overview - Material Ubersicht

v = Very suitable - Sehr empfohlen
v = Suitable - Empfohlen

Workpiece material - Werksttickstoff
Hardened steel - Gehérteter Stahl i Nodular i
Grade Carbon steel Aleyets] ehérteter Sta Stainless . Nodular |\ ium Copper Featresict
Sorte Kohlenstoff- ; steel Cast iron GGG alloy
Stahl Lesgtlsr:tler ~40HRC | ~50HRC | ~60HRC | Rostfreier | Gusseisen |, Aa;ﬂfey Kualfleor){e Warmfeste
HB<180 Stahl S 9. | Rupterieg.| =) o9,
KDG303 v v v v
Gk iy | 10 Cudting dala | S8-109 Technical Infiormaltion ©110-118  Norestandard tikor made  C 117111
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Drilling

ESchnittdatenempfehlung

- Bohren

ST series twist drills - ST Spiralbohrer Serie (Internal coolant / Kiihiung) KT NEEEGIS)
i
Workpigce Mild steel Carbon steel, alloy steel Stainless steel - Rostfreier Stahl
material Baustanl Kohlenstoff - stahl
Werksttick- HB<180 LCg I Austenite Martensite Ferrite
stoff ~30HRC
Ve 80~150m/min 80~150m/min 40~80 m/min 50~100 m/min 60~120 m/min
@ n f n f n f n f n f
(mm) (min™") (mm/r) (min™") (mmir) (min™") (mmir) (min™") (mm/r) (min™) (mm/r)
3 12700 0.09~0.12 12700 0.09~0.12 6300 0.03~0.07 7400 0.03~0.07 9000 0.03~0.07
4 9600 0.10~0.15 9600 0.10~0.15 4700 0.04~0.08 5600 0.04~0.08 6700 0.04~0.08
5 7600 0.12~0.18 7600 0.12~0.18 3800 0.05~0.10 4500 0.05~0.10 5400 0.05~0.10
6 6400 0.14~0.20 6400 0.14~0.20 3200 0.06~0.12 3700 0.06~0.12 4500 0.06~0.12
8 4800 0.16~0.24 4800 0.16~0.24 2400 0.08~0.16 2800 0.08~0.16 3400 0.08~0.16
10 3800 0.18~0.27 3800 0.18~0.27 1900 0.10~0.18 2200 0.10~0.18 2700 0.10~0.18
12 3200 0.20~0.30 3200 0.20~0.30 1600 0.12~0.20 1900 0.12~0.20 2300 0.12~0.20
14 2700 0.22~0.35 2700 0.22~0.35 1350 0.13~0.22 1600 0.13~0.22 1900 0.13~0.22
16 2400 0.25~0.36 2400 0.25~0.36 1200 0.14~0.25 1400 0.14~0.25 1700 0.14~0.25
18 2100 0.28~0.38 2100 0.28~0.38 1050 0.15~0.28 1200 0.15~0.28 1500 0.15~0.28
20 1900 0.30~0.40 1900 0.30~0.40 950 0.16~0.30 1100 0.16~0.30 1350 0.16~0.30
1. When the tool is used for the first time, please make a test cutting with 90% of cutting speed or 85% feed rate
mentioned above. If the cutting conditions remain stable, gradually increase the cutting speed and feed rate.
2. The cutting conditions above are for drilling with emulsion.
3. Use a collet without any defect or dust. The radial run-out of drill must be under 0.02mm.
4. These conditions above are for cutting depth under 5D.
1. Beim ersten Einsatz 90% der empfohlenen Schnittgeschwindigkeit oder 85% des Vorschubes wahlen. Bei stabiler
Bearbeitung die Schnittdaten entsprechend erhéhen.
2. Die obigen Schnittdatenempfehlungen basieren auf dem Einsatz von Emulsion.
3. Keine defekte Werkzeugaufnahme wahlen. Die Rundlaufgenauigkeit muss unter 0,02mm liegen.
4. Die obigen Schnittdaten sind fir Bohrungstiefen unter 5xD ausgelegt.
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