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B132

Milling

XMRO1 @ M3

- Frasen
Indexable}Milling AWendeplattenfraser

High feed milling cutters - Hochvorschubschaftfraser Q ~ é O @

W type insert, straight shank
W Typ WSP, Zylinder Schaft
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@ Specification of tools - Werkzeug Beschreibung
Dimensions (mm) - Abmessungen No.of | Weight
Stock -
Type - Typ Lager teeth Gewicht
9 @D ap ae L1 L od Z3hne (kg)
XMRO1 -020-G20-WP05-02-M ° 20 1.5 3.8 50 130 20 2 0.2
-020-G20-WP05-02-L ) 20 1.5 3.8 100 180 20 2 0.3
-020-G20-WP05-02-XL o 20 15 3.8 130 250 20 2 0.8
-025-G25-WP06-02-M ° 25 15 4.35 60 140 25 2 0.4
-025-G25-WP06-02-L ° 25 1.5 4.35 120 200 25 2 0.6
-025-G25-WP06-02-XL e} 25 1.5 4.35 180 300 25 2 1.0
-032-G32-WP06-03-M ° 32 1.5 4.35 70 150 32 3 0.8
-032-G32-WP06-03-L ) 32 1.5 4.35 120 200 32 3 1.0
-032-G32-WP06-03-XL o 32 15 4.35 180 300 32 3 16
-040-G32-WP06-03-M o 40 15 4.35 50 150 32 3 0.9
-040-G32-WP06-03-L e} 40 1.5 4.35 50 250 32 3 1.5
-040-G32-WP06-03-XL e} 40 1.5 4.35 50 300 32 3 1.8
-040-G32-WP08-02-M e} 40 1.5 5.66 50 150 32 2 0.9
-040-G32-WP08-02-L o 40 1.5 5.66 50 250 32 2 1.5
-040-G32-WP08-02-XL o 40 15 5.66 50 300 32 2 1.9
-050-G32-WP09-02-M o 50 3.0 6.8 50 150 32 2 1.9
-050-G32-WP09-02-L e} 50 3.0 6.8 50 250 32 2 25
@ Ex Stock / ab Lager O On demand / auf Anfrage
@ Spare parts - Ersatzteile
Clamp/Insert Screw Clamp Wrench
Tool Schraube Pratze Schlissel
Werkzeug v a §>/ )
XMRO1**-WP05** I60M3.5%08TT WT10P
XMRO1**-WP06** 160M4x8.4 WT15P
XMRO1**-WP08**
160M5x13 WD-208 == WT20IT

XMRO1**-WP09**

@ Ex Stock / ab Lager

O On demand / auf Anfrage
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B134

Milling

- Frasen
Indexable}Milling AWendeplattenfraser

Ideal Machining Condition

O Gute Bearbeitungsbedingungen
B Applicable inserts - Wendeschneidplatten N

Normal Machining Condition
ormale Bearbeitungsbedingungen

o

Unfavorable Machining Condition
Ungtinstige Bearbeitungsbedingungen

Steel / Stahl
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E Steinless Steel /
g% M Rostfreier Stahl 89 %g” €9 % 69 89 %'Bz’l O O O %
- g%mCast iron / Gusseisen ** . ‘ . . *
%‘ S Non-ferrite material / 69 %“%
2 Ne Metalle
Heat-resistant steel /
Warmfester Stahl
Dimensions (mm) - Abmessungen VD) sl PVD Coating | . | Carbide uncoat.
9 CVD Beschicht. PVD Beschicht. unbe. Hartmetall
Insert Tvpe - T &)
WSP MR I HCHEREEGEEREEE R H N .
= R 51 DI 83SS5300038008 008888
M M M MOMMOmMOMMOMMO@OMODMODMDZ Z00AQ0OA
> > > > > >|1> > > > > > 5> > > >
WPGT050315ZSR 11° 1.5 35 7.94 ) e}
5 WPGT060415ZSR 11° 1.5 4.2 9.525 [ ) e}
76; WPGT080615ZSR |  11° 15 | 635 | 1285 o o o
~— | WPGT090725ZSR | 11° 25 7 15 . o

@ Ex Stock / ab Lager

O On demand / auf Anfrage




