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@ Specification of tools - Werkzeug Beschreibung
Dimensions (mm) Wei
eight
Type Stock Abmessungen 2
Typ Lager Gewicht
R @D od L L1 (kg)
BMRO02 -012-G16-S ° 6 12 16 110 40 0.1
-012-G16-M ° 6 12 16 130 50 0.2
-012-G16-L ° 6 12 16 160 50 0.2
-016-G20-S ° 8 16 20 140 45 0.3
-016-G20-M ° 8 16 20 170 65 0.3
-016-G20-L [ ) 8 16 20 200 65 0.4
-020-G25-S ) 10 20 25 160 60 0.5
-020-G25-M ° 10 20 25 200 80 0.6
-020-G25-L ° 10 20 25 240 80 0.8
@ Ex Stock / ab Lager O On demand/ auf Anfrage
@ Spare parts - Ersatzteile
. Screw Wrench
Diameter Schraube Schliissel
Durchmesser
@D ﬂ /
12 1I90M4x09TT WT10S
@16 190M5x11TT WT15S
@20 190M5%13.5TT WT15S

Agplicabls woal B11-618
Werkzeug

Tooks code kay | BIS-E2T
Werkzeug I1ISO

Grade selechion quids B19-823
Sortenauswahl

Techinical dala  B215-BZ

Technische Daten
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Ideal Machining Condition

Gute Bearbeitungsbedingungen

Normal Machining Condition

. . ) . Unfavorable Machining Condition
. Appllcablelnserts Wendeschneldplatten 69 Normale Bearbeitungsbedingungen %Ungijnstige Bearbeitungsbedingungen
Steel
a - P Stahi BBEBBE & B8%k 000
I! LM Mmoo soos Qe 000
_ S Casti
od ge[@ o *%0 s0 *
E ;:3 Non-’(Ieerrli\;eegiéerial 89 %"é
Heat-resi ]
Warmiostor Siani Sk 92 oL
Dimensions (mm) CVD Coating PVD Coating @ || @irenmessk
Abmessungen CVD Beschicht. PVD Beschicht, | emet | unbe. Harmetl
Insert Type o
WSP Typ S 9o B835 9SS 8SBIE Do .
e b S | d 8335525053083 03/22/828
M M M O MmM@MM@MOMOOOMODMOMONODAOAZ Z20A0A
> > > > > > > >|>>>>>>> 5> > >
ROHX1203 12 8.5 3 4 ) o e )
{% ROHX1604 16 1.3 4 5 o ° °
— ROHX2005 20 14.1 5 5 ° ° °
@ Recommended Cutting data - Schnittdaten
. . . Diameter
We\r/kpll(etzte rl?attef;lal Hari'qg:s HB GSra:e SCut’:tlptgt;dd?ta Durchmesser @ D
erkstlicksto arte orte chnittdaten
@12 716 @20
V(m/min) 100~200 100~200 100~200
carbon steel
leg. Kohlenstoff- fo(mmiz) 0.15~0.25 0.2~0.3 0.2~0.3
HB<180
stahl apmax(mm) 0.8 1 1.25
aemax(mm) 0.8 1 1.25
V(m/min) 80~180 80~180 80~180
Alloy steel fo(mmiz) 0.15~0.25 0.2~0.3 0.2~0.3
P HB180~280
Leg. Stahl apmax(mm) 0.8 1 1.25
aemax(mm) 0.8 1 1.25
V(m/min) 60~100 60~100 60~100
Hardened steel YBG202 fo(mm/z) 0.15~0.25 0.2~0.3 0.2~0.3
HRC55~65
geharteter Stahl YBG252 apmax(mm) 0.4 0.5 06
aemax(mm) 0.4 0.5 0.6
V(m/min) 70~150 70~150 70~150
Stainless steel fo(mm/z) 0.1~0.2 0.1~0.25 0.1~0.25
HB=<270
Rostfreier Stahl apmax(mm) 0.6 0.8 1
@emax(mm) 0.6 0.8 1
V(m/min) 160~300 160~300 160~300
Cast iron fo(mmiz) 0.2~0.3 0.25~0.35 0.25~0.35
K , HB180-250
Gusseisen apmax(mm) 1 15 1.8
aemax(mm) 1 1.5 1.8

@ Ex Stock / ab Lager O On demand / auf Anfrage




