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Milling

- Erasen
Indexable MEraswendeplatten

Ideal Machining Condition

O Gute Bearbeitungsbedingungen

Normal Machining Condition

. . . Unfavorable Machining Condition
. Appllcable inserts - WendeSChneldplatten 83 Normale Bearbeitungsbedingungen % Ungtinstige Bearbeitungsbedingungen
s S s [@ scsen BRBE & SSE 00O
8 Steinless Steel /
g% Rostfreier Stahl SRR SBH 000k
é%mCast iron / Gusseisen ** . ‘ . . *
-% = Non-ferrite material / $ %\‘%
2 Ne Metalle
Heat-resistant steel /
Warmfester Stahl % O 69 83
Dimension (mm) CVD Coating PVD Coating Cemmet | C@Dide uncoat.
Abmessung CVD Beschicht. PVD Beschicht. unbe. Hartmetall
Insert shape . o
Platienform |~ TYP® " TYP Ll - R I P
€S | b IB3ISS53538808 008828
M N MmMMmMMM@MMOMONDMODMOMODM@DZ Z000AQA
> > > > > >|> > > > > >|> >|> > > >
SEEN1203AFTN 12.7 12.7 3.18 1.8
SEKN1203AFFN 12.7 12.7 3.18 1.8
U | SEKN1203AFN 127 127 3.18 18 |e o °
SEKN1203AFTN 12.7 12.7 3.18 1.8 ) ° ) ) o
SEKR1203AFN 12.7 12.7 3.18 1.8 ® O °
SEKN1504AFN 15.875 15.875 4.76 1.6 (¢} O O
SEKN1504AFTN 15.875 15.875 4.76 1.6 e o o °
SEKR1504AFN 15.875 15.875 4.76 1.6

@ Ex Stock / ab Lager

O On demand / auf Anfrage




