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Milling

- Frasen
Indexable}Milling MWendeplattenfraser

O Gute Bearbeitungsbedingungen

Ideal Machining Condition

Normal Machining Condition

Unfavorable Machining Condition

Y(,‘S Normale Bearbeitungsbedingungen % Ungiinstige Bearbeitungsbedingungen
[ s BOBH & SBE 000 %
o Steinless Steel /
g8 Rostfreier Stahl OB O SBe 000k
_g%mCast iron / Gusseisen ‘* . ‘ . . *
%‘ = Non-ferrite material /
5 errte ma o %
Heat-resistant steel /
Warmfester Stahl %gg O 69 6‘8
Dimension (mm) CVD Coating PVD Coating Cormet Carbide uncoat.
Abmessung CVD Beschicht. | PVD Beschicht. unbe. Hartmetall
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PNEG110512R-CR 15.875| 5.56 1.6 4.0 [
PNEG110512R-CM 15.875| 5.56 1.6 4.0 °




