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IndexableIMilling AWendeplattenfrasern

Ideal Machining Condition
O Gute Bearbeitungsbedingungen

Normal Machining Condition

@ Applicable inserts - Wendeschneidplatten Unfavorable Machining Condition
63 Normale Bearbeitungsbedingungen % Ungunstige Bearbeitungsbedingungen
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Drilling

Bohren

B Recommended culting data - Empfohlene Schnittdaten

E

Wisekmi abariad Hardnass HE Grade Cutting data - Schnittdaten
Werkstiick Material Harte Sorte V(m/min) f(mm/z)
Low-carban stesl Soft sleel
Niedrig legierter Kohlenstoffstahl 180 vaoroe 180 (150-220) 0.2 (0.08-0.25)
Baustahl
High-carton e alkoy siwal YBG202
Hoch Leg. Kohlenstoffstahl 1A0-EE YBG205 160 (130-200) 0.15(0.08-0.2)
Al bl mies B YBG202
Leg. Werkzeugstahl 2H0-250 YBG205 140 (120-180) 0.12 (0.05-0.2)
Siainkeay o YBG202
Rostfreier Stahl 270 YBG205 80 (50-150) 0.08 (0.03-0.15)
Carst iron - YBG202
Gusseisen 180-250 YBG205 150 (100-220) 0.15 (0.08-0.2)
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@ Recommended cutting data -

Milling
Fraser

Empfohlene Schnittdaten

E

Workpiece material Hardness HB Grade Cutting data - Schnittdaten
Werkstlick Material Harte Sorte V(m/min) f(mmyz)
Low-carbon steel Soft steel YBG202
Niedrig legierter Kohlenstoffstahl <180 190 (140-250) 0.08 (0.04-0.15)
YBG205
Baustahl
High-carbon steel Alloy steel YBG202
Hoch leg. Kohlenstoffstahl 180-280 YBG205 170 (130-250) 0.08 (0.04-0.15)
Alloy tool steel YBG202
Leg. Werkzeugstahl 280-350 YBG205 150 (110-240) 0.08 (0.04-0.15)
Stainless steel YBG202
Rostfreier Stahl <270 YBG205 120 (80-190) 0.08 (0.04-0.15)
Cast iron YBG202
Gusseisen 180-250 YBG205 120 (80-210) 0.08 (0.04-0.15)

@ Ex Stock / ab Lager

O On demand / auf Anfrage
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Dimensions (mm) CVD Coating PVD Coating Cermet | Carbide uncoat.
Abmessungen CVD Beschicht. PVD Beschicht. | Cemet | unbe. Hartmetal
Insert Type o
WSP Typ SS9 5 35PN SS8SBYD 0l -
LW S fd 888522285383 038/00328
m M M MMOMOM@MMAOMOMOMODMODMONDM@MZ ZO00ONQO
> > > > > > > >|> > > > > >|5 5> > >
@ APMT1135PDR 125 62 | 35 | 28 | 08 o oo e
- APMT160408PDER | 17.25| 9.25 | 4.76 | 4.4 | 0.8 o o o e
-
o APMT160432PDER | 17.25| 9.25 | 4.76 | 4.4 | 3.2 o .
-

Applicabls todl B11-B18
Werkzeug

Toaks code key | B184-E185

WEP 50

Grade sseclion guids B19-B23
Sortenauswahl

Tachmical data | B215-8230

Technische Daten
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