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Please reduce the feed rate by 30% when the insert is
approaching the centre of workpiece.
Fir eine langere Standzeit der Wendeschneidplatten, reduzieren Sie

bitte den Vorschub um 30%, wenn die Platte sich dem Zentrum nahert.

Optimal chip breaker design for good chip control.

Optimaler Spanbrecher fiir eine gute
Spankontrolle.

Cutting force is reduced by 20% less vibration.

Reduziert die Vibrationen und
die Schnittkraft um 20%
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Dimension (mm)

Type Abmessung
Typ _l
L S 6 R |Lamax| YBG202 | YBG302 YBG202|YBG302|YBG302| YD101
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ZPED02502-MG-6R 20 | 2.35 6 0.2 17 o ° e} ° ° (e}
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L S R | Lamax YBG202 YBG205 YBG302
+0.05
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