Turning.: Drehen
ExternallturningjtoclsEiDrehwerkzeugelzuyAuRenbearbeitung;

CN** Toolholder - Halter ~ (@MECKTpinGRINEREIEHY

Kr:75°
h a
s| [0

- W= b

c

3 75

= e

(0

3 R Type L

8 Rechtsausfiihrung

Qo - -
o5 Stock Dimension (mm) Clamping Shim Wrench Clamp Clamping
s O screw ) stud
é 5 . Lager Abmessung Setrents Unterlage Schlissel Pratze Passstift
S5 O T
55 PRkl O M
< @

o 1=

qc)g’ MCBNR/L| 2020K12 | @ | O | 20 | 20 | 125 | 20 | 17 | 32 | DM6x25
O« 2525M12 | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 20 | 22 | 32 C12BM WH30L C1RD TM6%17

DM6x30

3225P12 | @ | @ | 32 25 | 170 | 32 22 32

2525M16 | o | o | 25 25 | 150 | 25 22 40

DM6x30 C16BM WH30L C2RD TM8x%21
3232P16 | @ | @ | 32 32 | 170 | 32 27 40
3232P19 | 0 | 0 | 32 32 | 170 | 32 27 45

DM8x30X C19BM WH40L C5RD TM10x21
4040R19 | o | o | 40 | 40 | 200 | 40 35 45

Applicable insert
Wendeschneidplatten

Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit.
DF 5T ,‘7 PM - DR Flat
L. i//‘” ) Double Flach ' '
—_ (e side
AB0 Ap1 | domrel AB5 AB6
DM DR TC
SF "ﬂ‘ ' - .
o~ side
AB0 AB2 | einseity AB5 AB3
insert shape EF EM [== ER
ouble
Schneidplattenform A= sge
ABO A62 | sehg
NF NM ER
Single
side
A61 A63 einseitig
LR
Single
side
einseitig
*Kk
S I\PnszNRI =Ll CN**1204** CN**1204** CN**1204** CN**1204** CN**1204**
(ID MCBNR/L**M / P16 CN**1606** CN**1606™* CN**1606™** CN**1606** CN**1606**
a
|2' MCBNR/L**P / R19 CN**1906** CN**1906™** CN**1906** CN**1906**

@ exstock - ab Lager O ondemand - Anfrage

A192



CN** Toolholder -

MCLNR/ L

Halter

Turning

- Drehen
External JDrehwerkzeigelzugAuRenbearbeitiing

Kr:95°
h a
s b
) Y,
R Type
Rechtsausflihrung
. . Clampin Clamping
Stock Dimension (mm) scr(-?w 9 Shim Wrench Clamp stud
Type Lager Abmessung SehmEuih Unterlage Schliissel Pratze Passstift
Typ ‘
R|L| a b L h s e ,.ﬂ
|
MCLNR/L| 2020K12 (e | @ | 20 | 20 | 125 | 20 | 25 | 32 | DM6x25
2525M12 [ BN 25 25 | 150 | 25 32 32 C12BM WH30L C1RD TM6%17
------------------------------------------------------------------------------------------ DM6x30
3225P12 e | o 32 25 | 170 | 32 32 32
2525M16 | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 32 | 38
DM6x30 C16BM WH30L C2RD TM8x21
3232P16 e | o 32 32 | 170 | 32 40 38
3232P19 e | o 32 32 | 170 | 32 40 45
DM8x30X C19BM WH40L C5RD TM10%21
4040R19 ® | O 40 40 | 200 | 40 50 45
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit. ~ PCBN - PKD
Flat Flat
PM Ty DR ~—~ HDR Flach Flach
o = - s/ -
AB1| opr AB3 AB5 AB6 A129
DM DR HPR ¢ TC
: ﬂ. ‘ N .
e side
A62 einseitig A65 A63
insert shape EM o
Schneidplattenform =\
A62
AB3 ™" AB4
= 5
Single
side
einseitig
Ab64
g MCLNR/L**K/ M /P12 CN**1204** CN**1204** CN**1204** CN**1204** CN**1204** CN**1204**
B o eeeeeeeeeeeeefeeeesfeceseeseesfeeeseeseesesseefeefeeseefesteesessestestessesteseestestetessteseetesteetisfesteesessestesiestesiesessteseestsstetistesteetestestessestesiessestesisseetestesseetistessessestescessescn
CID MCLNR/L**M / P16 CN**1606** CN**1606** CN**1606™* CN**1606** CN**1606**
Q
|2' MCLNR/L**P / R19 CN**1906** CN**1906** CN**1906** CN**1906**
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General Turning

Turning.: Drehen

ExternalfturningktoolsEDrehwerkzeugelzuwAuRenbearbeitung

DN** Toolholder - Halter  (QNECITpRGEINERGNSH)
Kr:93°
h a
© b
g " /o
=] J93€°
8 R Type L
8 Rechtsausfiihrung
-Q . .
5 Stock Dimension (mm) Clgg:lgxlg Shim Wrench Clamp Clasrtrsj%mg
5 T Lager Abmessung Schraube Unterlage Schlussel Pratze Passstift
(0]
£ Typ RLabthe’a/(my
S
e MDJNR/L| 2020K11 | e | @ | 20 | 20 | 125 | 20 | 25 | 32 | DM6x25
< 2525M11 | @ | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 32 | 32 D11BM WH20L C1RD TM5%13
DM6%30 WH30L
3225P11 ® | O 32 25 170 | 32 32 32
2020K15 [ BN ] 20 20 125 | 20 25 38 DM6x25
2525M15 [ BN 25 25 150 | 25 32 38 D15BM WH30L C2RD TM6%19
--------------------------------------------------------------------------------------------------------- DM6%30
3225P15 e | o 32 25 170 | 32 32 38
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit.  PCBN - PKD
Flat Flat
DF A DR ~+% HDR = Flach Flach
2% e oY T 48y ~ 4 Lo/
AB7 doppel AT70 AT72 AT1 A130
SF DR
Single
side
AG7 einseitig A72
insert shape EF ER
Schneidplattenform ﬂ Doudle w
A8 doppel A70
" ﬂ = g
Single
side
A68 einseitig A72
LR o
Single £
side
einseitig A72
& R DN**1104** DN**1104** DN**1104**
2 P11
<.D MDJNR/ L*K /M / P15 DN**1506** DN**1506** DN**1506** DN**1506** DN**1506** DN**1506**
<
'_

@ exstock - ab Lager O ondemand - Anfrage

A194



Turning : Drehen
ExternnallturningjtoclsEiDrehwerkzeugelzugAuRenbearbeitung

DN** Toolholder - Halter ~ (@NECETpRGIINEHEIEE

MDPNN
Kr:62°30"

st o
ol_0 b
62°30'] = (=]
e C
L =2
(<))
0
—_
©
(D)
Clamping g
Dimension (mm) Cfggx‘g Shim Wrench Clamp stud 8’ o
Abmessung Sl Unterlage Schliissel Pratze Passstift =la
Type Stock =
Lager = c
Typ - ——
a b L h s e A/ © g
)
MDPNN 2020K11 ° 20 20 | 125 | 20 10 35 DM6x25 8 <=c:
2525M11 ° 25 | 25 | 150 | 25 | 125 35 D11BM WH20L C1RD TM5%13
.......................................................................................................... DM6x30 WH30L
3225P11 ° 32 25 | 170 | 32 | 125 35
2020K15 ° 20 20 | 125 | 20 10 | 40 DM6x%25
2525M15 ° 25 | 25 | 150 | 25 | 125 | 40 D15BM WH30L C2RD TM6%19
DM6x%30
3225P15 ° 32 25 | 170 | 32 | 125 | 40
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit.  PCBN - PKD
Flat Flat
DF .4 DR e HDR o= Flach g Flach
4 3 - Aua” - A -
= side
AB7 Sopeel AT70 AT72 AT71 A130
SF DR
’g snge 4 @
side _—
AG7 einseitig A72
insert sh EF ER —
insert shape ﬂ Doutle /.’
i siae
Schneidplattenform AG8 S;’i‘:{;e‘ A70
. 4 : &
Single
side
AB8 einseitig A72
LR =
Single 4.
side &
einseitig A72
& MDPNN**K /M / P11 DN**1104** DN**1104** DN**1104**
o .
c.u MDPNN**K /M /P15 DN**1506** DN**1506** DN**1506** DN**1506** DN**1506** DN**1506**
a
>
|_

A195



Turning.: Drehen
ExternallturningjtoclsEiDrehwerkzeugelzuyAuRenbearbeitung;

SN** Toolholder - Halter ~ (@MECKTpinGIVEREIEE

Kr:75° _
h a
S @ b
g) X
757
Q R Type
8 Rechtsausflihrung
& _—
. . q lamping
8’ o Stock Dimension (mm) legr'epx]g Shim Wrench Clamp stud
€0 Type Lager Abmessung Schraube Unterlage | Schliissel Pratze Passstift
S5 O
= c Typ
— w | I
o 8 SRS i - el IE -
290 ‘
& % MSBNR/L| 2020K12 | @ | @ | 20 | 20 |125| 20 | 17 | 32 DM6x25
2525M12 ] o 25 25 | 150 | 25 22 32 S12BM WH30L C1RD TM6%17
------------------------------------------------------------------------------------------------------- DM6x30
3225P12 [ ] o 32 25 | 170 | 32 22 32
2525M15 ® e} 25 25 | 150 | 25 22 38
3232P15 ] o 32 32 | 170 | 32 29 38 DM6x30 S15BM WH30L C2RD TM8x21
4032R15 @) o 40 32 | 200 | 40 27 38
3232P19 @) o 32 32 | 170 | 32 27 45
rrrrr | DM8x30X S19BM | WH40L | C5RD | TM10x21
4040R19 @) [ ) 40 40 | 200 | 40 35 45
4040R25 ® o 40 40 | 200 | 40 35 50 WH40L
DM10x%35X S25BM WH40L C6RD TM12x29
404082509 | o O | 40 | 40 | 250 | 40 | 35 | 50 WH50L
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining  PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit. = PCBN - PKD
Flat Flat
Yoo~ VN A~ [ Flach Flach
DF :C"; PM H‘A Bulee QOQ' HDR 7~ a P '
—— side —— = =
ey _— ol A131
DR
Single
side
A75 einseitig
insert shape ER [~
/ i
Schneidplattenform gggblle l QL
oty AT76

NM ER |
H Single
side :
A76 einseitig

Single
side
einseitig

AT78

A77

*k
HSCRRUCR U SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204**

a

=

= R15 SN**1506™* SN**1506™** SN**1506** SN**1506™* SN**1506**
g MSBNR/L**P /R19 SN**1906** SN**1906** SN**1906** SN**1906**
>

= MSBNR /L**R / $2509 SN**2509** SN**2509**

@ exstock - ab Lager O ondemand - Anfrage
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Turning

- Drehen
External JDrehwerkzegelzugAuRenbearbeiting

SN** Toolholder - Halter _M-Clamping - M-Halter )
Kr:75° B
h a
b
L
R Type
Rechtsausflihrung
X X Clampin Clamping
Stock Dimension (mm) scr(-’;w 9 Shim Wrench Clamp stud
Type Lager Abmessung SahEule Unterlage | Schliissel Pratze Passstift
Typ
AR - el IE
MSRNR/L 2020K12 | @ | @ | 20 | 20 | 125| 20 | 22 | 36 DM6x25
2525M12 ] [ ) 25 25 | 150 | 25 27 36 S12BM WH30L C1RD TM6%17
------------------------------------------------------------------------------------------------------ DM6x30
3225P12 [ ] o 32 25 | 170 | 32 27 36
2525M15 ] e} 25 25 | 150 | 25 27 40
3232P15 ] o 32 32 | 170 | 32 35 40 DM6x%30 S15BM WH30L C2RD TM8x21
4032R15 @) o 40 32 | 200 | 40 35 40
3232P19 @) o 32 32 | 170 | 32 35 45
DM8x30X S19BM WH40L C5RD TM10x21
4040R19 e) 40 40 | 200 | 40 43 45
4040R2509 | © e} 40 40 | 200 | 40 43 50 WH40L
DM10x35X S25BM WH50L C6RD TM12x29
404082509 | © o 40 40 | 250 | 40 43 50
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining  PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit. = PCBN - PKD
TR —— Flat Flat
DF & ° PM | . DR Flach Flach ’
:@\ iy \ ‘ i Dzuble ‘ .
i~ ——— side
S el A76 _— A131
DM =7 DR [ TC
'k@)‘ Snge £ 9
- - siage ’
einseitig - A77 A75
insert shape e

Schneidplattenform

Double
side
doppel
seitig

NM ER
Single
side
A76 einseitig A78
LR
Single
side
einseitig 1 A77
hpﬂszNR LY SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204**
o
> *k
= x_lssRNR HEAAIEY SN**1506** SN**1506** SN**1506** SN**1506** SN**1506**
g MSRNR/L**P / R19 SN**1906** SN**1906** SN**1906** SN**1906**
[ OONNNPUNNPPMNPUMNPRMMIMPUMMPMMMIMIMIE, | ... ... .. . +<=%<<=%<s5<st<stesstasmtssstsstsestsssssamssamssassantsanssanssamteassasmtasmtanseanfeasteatesmtessiesfiesfisstiasieesisetissiiessiesseestesssesssesstesiesscesscessessssssescisscisssies
= MSRNR /L**R / S2509 SN**2509** SN**2509**
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General Turning

Turning.: Drehen

External dDrehwerkzeugeyzugAuRenbearbeitung

SN** Toolholder - Halter ~ (MECIampiGIIVERAIEE)
Kr:75°
h / a
) b
sl ¢
o Y8
c
S e
= L
8 R Type
8 Rechtsausflihrung
Ke]
5 - - Clampin Clamping
o Stock Dimension (mm) e Shim Wrench Clamp i
a Lager Abmessung Sl Unterlage | Schliissel Pratze Passstift
© Type
a s e L
S Q
(0]
% MSKNR/ L 2020K12 | @ | ® | 20 | 20 | 125| 20 | 25 | 32 DM6x25
2525M12 [ ] [ ) 25 25 | 150 | 25 32 32 S12BM WH30L C1RD TM6%17
------------------------------------------------------------------------------------------------------- DM6x%30
3225P12 [ ] e} 32 25 | 170 | 32 32 32
2525M15 ° o 25 | 25 | 150 | 25 | 32 | 28
3232P15 [ ] o 32 32 | 170 | 32 40 38 DM6x30 S15BM WH30L C2RD TM8x21
4032R15 o e} 40 32 | 200 | 40 40 38
3232P19 [ ] o 32 32 | 170 | 32 40 45
------ DM8x30X S19BM WH40L C5RD TM10x21
4040R19 [e] o 40 40 | 200 | 40 50 45
WH40L
404082509 | o [ ) 40 40 | 250 | 40 50 50 DM10x35X S25BM WH50L C6RD TM12x29
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit.  PCBN - PKD
Cm— Flat Flat
PM . DR s Flach Flach
) . 1} Dgub\e ﬁ@i‘ ‘ .
— side
— ), o A6 - A131
DM =) DR TR TC
k@)‘ Singe :9.:
.- ~ side =
A75| enseiie N A77 A75
insert shape = )
ER
. siage
Schneidplattenform ggipuze\ A76
ER
Single
side
einseitig A78
LR
Single
side
einseitig A77
a I\PI|182KNR/L sl SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204**
>
= xf;(NR/L i SN**1506** SN**1506** SN**1506** SN**1506** SN**1506**
()
g MSKNR /L**P / R19 SN**1906** SN**1906** SN**1906** SN**1906™**
|_
MSKNR / L**S2509 SN**2509** SN**2509**

@ exstock - ab Lager

A198

O ondemand - Anfrage




SN** Toolholder

MSDNN

Halter

Turning
External JDrehwerkzegelzugAuRenbearbeiting

- Drehen

Kr:45°
h a
) <
(3o .
5>
e
L
Dimension (mm) C'sac":g\i'l‘g Shim Wrench Clamp | Clamping stud
Unterlage Schliissel Pratze i
Type Sy Abmessung SelrEuhe g Passstift
Typ Lager
T [ [ ] B — e &
MSDNN 2020K12 | e | 20 | 20 | 125 20 | 10 | 35 | DM6x25
2525M12 ® 25 25 | 150 | 25 | 125 | 35 S12BM WH30L C1RD TM6%17
DM6x30
3225P12 ® 32 25 | 170 | 32 | 125 | 35
2525M15 ® 25 25 | 150 | 25 | 125 | 42
3232P15 @) 32 32 | 170 | 32 16 42 DM6x30 S15BM WH30L C2RD TM8x%21
4032R15 (e} 40 32 | 200 | 40 16 42
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit. =~ PCBN - PKD
S — e o : lat Flat
DF ‘QO; PM T‘j BU;RIE s QI HDR ‘,,,/"a\\: Foch g Flach P ’
——~ — side = i — |
A7 7 e AT6 arg) EEEE o, A131
DM [ DR &= = HPR ¢ TC
“@) sjl?gle il -
sige
A73 75 oo W A77 AT8 A75
insert shape SF ER i~ "
Q Double IQ 1]
Schneidplattenform e
A74 o AT76
NM ER -
A76 einseitig A78
LR
Single
side
einseitig A77
MSDNN**K - M - P12 SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204** SN**1204**
MSDNN**M - P - R15 SN**1506** SN**1506™** SN**1506** SN**1506™ SN**1506™**

Type ‘Typ
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General Turning




Turning

- Drehen

ExternalfturningktoolsEDrehwerkzeugelzuwAuRenbearbeitung

TN** Toolholder -

MTGNR/ L

Halter

Kr:90°
h a
QL/0) b
z i/
= 90/
= o
o) R Type = - L
8 Rechtsausfiihrung
5 _—
) . ] lamping
8’ o Stock Dimension (mm) legr'epx‘g Shim Wrench Clamp stud
‘c N Lager Abmessung Unterlage | Schliissel Pratze Passstift
= T Schraube
5o ype
- c Typ
c 2 R|L|a|b|L|h|s]e ?
)
& % MTGNR/L| 2020K16 | @ | o | 20 | 20 |125| 20 | 25 | 33 DM6x25
2525M16 ] [ ) 25 25 | 150 | 25 32 33 T16BM WH20L C1RD TM5%13
....................................................................................................... DM6x30 WH30L
3225P16 [ ] o 32 25 | 170 | 32 32 33
2525M22 ® e} 25 25 | 150 | 25 32 35
DM6x30 T22BM WH30L C2RD TM6%17
3225P22 @) o 32 25 | 170 | 32 32 35
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit. = PCBN - PKD
DF PM DR HDR Flach Faeh
- /- D_guble ’5‘ i /.\ : (o]
VSt A = aN side ASEA P N -
I g0 33 dgipusée\ === A84 e A86 | = A87 B— A132
SF DM % DR & TC
) p - Single o
insert shape é : ; —— id Al
_ P As2 g3 o, I AGS ‘ AB4
Schneidplattenform .
EF A\ EM ER
Doy
A82 AB4| B! — N85
!,R ;.
ingle 4
side o, =
einseitig (e . A85
& hPﬂ;ré;NRlL il TN**1604** TN**1604** TN**1604** TN**1604** TN**1604** TN**1604**
'—
(ID MTGNR / L**M / P22 TN**2204** TN**2204** TN**2204* TN**2204** TN**2204**
<
'—

@ exstock - ab Lager

A200

O ondemand - Anfrage




Turning

- Drehen
External JDrehwerkzegelzugAuRenbearbeiting

TN** Toolholder - Halter
Kr:93° ]
h a
: :
e
L
R Type
Rechtsausflihrung
S Clampin Clamping
Stock Dimension (mm) Screpwg Shim Wrench Clamp stud
T Lager Abmessung e Unterlage | Schliissel Pratze Passstift
ype
Typ
R L a b L h S e
MTJNR/L 2020K16 | e | o | 20 | 20 |125| 20 | 25 | 32 DM6x25
2525M16 ] [ ) 25 25 | 150 | 25 32 32 T16BM w:ggt C1RD TM5%13
------------------------------------------------------------------------------------------------------- DM6x30
3225P16 [ ] [ ] 32 25 | 170 | 32 32 32
2525M22 ® ) 25 25 | 150 | 25 32 36
DM6x30 T22BM WH30L C2RD TM6%17
3225P22 @) [ ) 32 25 | 170 | 32 32 36
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit. = PCBN - PKD
DF PM o DR A HDR Fisn Fich
‘- Y Y S o -
3o _— 33 Sopee gy V% -— g O 13
SF DM DR & TC
q /ﬂ‘N\ Single (&)
insert shape é A Si (e side AN ‘
i P A82 S \33 cinsciig [N AS5 AB4
Schneidplattenform
EF A EM DE|§ ;
s e\
A82 AB4| o — /\85
LR \
Double
§i§§pe| = L
seitig A85
& “Pn;réjNR Tl TN**1604** TN**1604** TN**1604** TN**1604** TN**1604** TN**1604**
'—
(ID MTJNR /L**M / P22 TN**2204** TN**2204** TN**2204* TN**2204** TN**2204**
<
'—
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General Turning

A202

Turning.: Drehen
ExternallturningjtoclsEiDrehwerkzeugelzuyAuRenbearbeitung;

TN** Toolholder - Halter

Kr:93° _
h a
s [©) b
©)
e
R Type L
Rechtsausfiihrung
; ; Clampin, Clalraie
Stock Dimension (mm) screpw 9 Shim Wrench Clamp stud
T Lager Abmessung Sl Unterlage | Schlissel Pratze Passstift
ype
Typ
L=t s | A A
MTJNR/ L| 2020K16-Z| @ | e | 20 | 20 | 125| 20 | 25 | 32 DM6x25
2525M16-Z | o [ ] 25 25 | 150 | 25 32 32 T16BM w:ggt C1RD TM5%x13
DM6x30
3225P16-Z | o [ ] 32 25 | 170 | 32 32 32
2525M22-Z | o [} 25 25 | 150 | 25 32 36
DM6x30 T22BM WH30L C2RD TM6%17
3225P22-Z | o o 32 25 | 170 | 32 32 36
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit. ~ PCBN - PKD
PM O DR A HDR Fiach Fien
/'\_ D_gub\e &‘\ / o [ ]} ()
Péi =iy side AR, . o r
E— pg3| [ VN -— g B 13
DM 4 DR 2 TC
. Single ©
insert shape ”__0: side  ANSEA
) E— Ag3 ey [ A5 A84
Schneidplattenform
Em ER
o Ja\
A84| Tk — 735
LR A
Single
side o, =
einseitig A85
:,n;réjNRl Erledtay TN**1604** TN**1604** TN**1604** TN**1604** TN**1604** TN**1604**
MTJNR /L**M / P22 TN**2204* TN**2204** TN**2204** TN**2204** TN**2204**

Type - Typ

@ exstock - ab Lager O ondemand - Anfrage



Turning

- Drehen
External JDrehwerkzegelzugAuRenbearbeiting

TN** Toolholder - Halter _M-Clamping - M-Halter )
Kr:90°
h \ a
o 5) b
At s
e
L
R Type
Rechtsausfiihrung
N Clampin Clamping
Stock Dimension (mm) Screpwg Shim Wrench Clamp stud
Type Lager Abmessung e Unterlage | Schliissel Pratze Passstift
Typ
NN Xl I
|
MTENR/L 2020K16 | e | O | 20 | 20 | 125 | 20 | 25 | 32 DMBx25
2525M16 ] o 25 25 | 150 | 25 32 32 T16BM WH20L C1RD TM5%13
...................................................................................................... DM6x30 WH30L
3225P16 [ ] o 32 25 | 170 | 32 32 32
2525M22 ® e} 25 25 | 150 | 25 32 36
DM6x30 T22BM WH30L C2RD TM6%17
3225P22 ] o 32 25 | 170 | 32 32 36
Applicable insert
Wendeschneidplatten
Application Finishing Semi-Finishing Roughing Heavy Duty Cast iron machining PCBN - PCD
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Schwerzerspanung Grauguss-Bearbeit. ~ PCBN - PKD
. Flat Flat
DF AN PM 5N DR HDR Flach Flach
o /@ Doutie ) y ,\/.\» )
. A I\ siae . > >
LI\ - 33 ggﬁige‘ aA84 A86 | == A87 Lo A132
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y B A8 Simgle /@
insert shape é : As2|  E ps3| arets N 655 A84
Schneidplattenform EF A EM ER
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General Turning




Turning.: Drehen
ExternallturningjtoclsEiDrehwerkzeugelzuyAuRenbearbeitung;

WN** Toolholder - Halter  (ECIpingINEHEIER)

MWLNR/ L
Kr:95°

h a
b
(o)}
c
=l
‘© L
g R Type
8 Rechtsausfiihrung
ye
[®)] . . f Clamping
c Stock Dimension (mm) Clsag:epwg Shim Wrench Clamp stud
c0 Lager Abmessung SaTEIbD Unterlage | Schllissel Pratze Passstift
5 o Type !
= c
-0 Typ .
S c R| L | a b L | h s e L]
O @ |
S o
O =
= 2020K06 [ ] ° 20 20 | 125 | 20 25 30 DM6x25
o< MWLNR/ L wosBM | (WEOL | CIRD | TMsx13
2525M06 [ ] [ ) 25 25 | 150 | 25 32 30 DM6x30
2020K08 [ ] [ ) 20 20 | 125 | 20 25 30 DM6x25
2525M08 [ ] [ ) 25 25 | 150 | 25 32 35
------------------------------------------------------------------------------------------------------- WO08BM | WH30L | CIRD | TM6x17
3525P08 o o 32 25 | 170 | 32 32 35 DM6x30
3232P08 ° ) 32 32 | 170 | 32 40 35

Applicable insert
Wendeschneidplatten

Application Finishing Semi-Finishing Roughing Cast iron machining
Anwendung Schlichten Mittlere Bearbeitung Schruppen Grauguss-Bearbeit.
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insert shape EF
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A206



RN** Toolholder -

MRGNR/ L

Halter

Turning

- Drehen
External JDrehwerkzegelzugAuRenbearbeiting

h a
p b
S Z
($;
e
L
R Type
Rechtsausfiihrung
. . Applicati i Clamping
Stock Dimension (mm) Fnsorts Clgmpmg Shim Wrench | Clamp stud
Lager Abmessung Wendeschneid- CréW | Unterlage | Schliissel | Pratze | Passstift
Type platten Schraube
Typ s
R L a b L h s e g
MRGNR/L| 2020K12 | o | o | 20 | 20 | 125| 20 | 25 | 32 DM6x25
2525M12 | o | e | 25 | 25 | 150 | 25 | 32 | 32 | Ryr1204*
------------------------------------------------------------------------------------------------------- R12BM | WH30L | C1RD | TM6x17
3225P12 | © o |32 |25 170 | 32 | 32 | 32 A%\ DM6x30
3232P12 e} e} 32 32 | 170 | 32 40 32
RN** Toolholder - Halter ~ (QNECIATpGEINVERAIEE)
h a
G') b \’
e
L
. ’ Applicati i Clamping
Dimension (mm) Fhsorts Clsagg\l"]g Shim Wrench Clamp stud
Abmessung Wendeschneid- | o A=~ | Unterlage | Schiiissel | Pratze Passstift
Type Stock platten chraube
Lager
R EOEROECEC AL Ml IF o
. N
MRDNN | 2020K12 o 20 | 20 [ 125 | 20 | 10 | 35 DM6x25
2525M12 | o | 25 | 25 | 150 | 25 | 125 35 | RNqo04
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr R12BM | WH30L | C1RD | TM6x17
3225P12 o 32 | 25 | 170 | 32 |125] 35 A%| DM6%30
3232P12 e} 32 32 | 170 | 32 16 35
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General Turning




