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The optimum geometry of the tool to achieve the better reliability

and less vibration and cutting load.

Interchangeability with i-Xmill ball holder, but the precise cutting is

possible with i-Xmill corner radius holder due to higher stability

and strength of tool.

The various and wide cutting range makes it possible to machine

over the roughing and finishing.

Special coating makes high hardness with high thermal stability

against oxidation.

Three Types of Inserts are available 

- For General Purpose (~HRc50)

- For Hardened Material (HRc40~HRc65)

- For Graphite

Die optimale Werkzeuggeometrie für große Betriebssicherheit

und geringe Vibration und Schneidendruck.

Einsetzbar wie i-Xmill Rundplattenhalter, aber eine größere

Schnittgenauigkeit ist mit dem Vierkantplattenhalter möglich,

wegen der größeren Steifigkeit und Stärke des Werkzeugs.

Die große Einsatzbreite des Werkzeugs macht den Einsatz

sowohl zum Schruppen als auch zum Schlichten möglich.

Eine spezielle Beschichtung verleiht der Schneide große Härte

und Hitzebeständigkeit.

Drei Typen von Schneideinsätzen lieferbar

- Für allgemeinen Einsatz (HRc50) 

- Für gehärtete Materialien (HRc40~HRc65)

- Für graphit
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The optimum geometry of the tool to achieve the better reliability

and less vibration and cutting load.

Interchangeability with i-Xmill ball holder, but the precise cutting is

possible with i-Xmill corner radius holder due to higher stability

and strength of tool.

The various and wide cutting range makes it possible to machine

over the roughing and finishing.

Special coating makes high hardness with high thermal stability

against oxidation.

Three Types of Inserts are available 

- For General Purpose (~HRc50)

- For Hardened Material (HRc40~HRc65)

- For Graphite

Die optimale Werkzeuggeometrie für große Betriebssicherheit

und geringe Vibration und Schneidendruck.

Einsetzbar wie i-Xmill Rundplattenhalter, aber eine größere

Schnittgenauigkeit ist mit dem Vierkantplattenhalter möglich,

wegen der größeren Steifigkeit und Stärke des Werkzeugs.

Die große Einsatzbreite des Werkzeugs macht den Einsatz

sowohl zum Schruppen als auch zum Schlichten möglich.

Eine spezielle Beschichtung verleiht der Schneide große Härte

und Hitzebeständigkeit.

Drei Typen von Schneideinsätzen lieferbar 

- Für allgemeinen Einsatz (HRc50) 

- Für gehärtete Materialien (HRc40~HRc65)

- Für graphit
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t

ae : Roughing - 0.1 x D
Finishing - 0.2mm

ap : Roughing - Under Ø16 : 0.025 x D
From Ø16 : 0.05 x D

Finishing - Under Ø16 : 0.1mm
From Ø16 : 0.2mm 
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