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PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

Designed to machine high hardened materials.

Designed for high abrasion resistance thanks to negative rake

angle.

Excellent side-cutting of press mold field.

Speziell ausgelegt für die Hartbearbeitung

Ausgelegt für hohe Abriebfestigkeit dank der negativen

Spanwinkel.

Hervorragend geeignet für die Seitenbearbeitung im Formenbau
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0.01D
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RPM = rev./min.

FEED = mm/min.

Vc = m/min.

fz = mm/t
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