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GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

Designed to machine high hardened materials

Suitable for dry cutting, high speed cutting thanks to

newly developed raw-material and new coating.

Excellent workpiece finish.

Deep slotting is possible by reduced neck.

Corner radius for preventing the chipping in high speed machining

Higher wear-resistance.

Geeignet zum Fräsen hochgehärteter Stähle.

Geeignet zum Trockenfr!sen und HSC-Fr!sen dank

neuentwickeltem Material und Beschichtung.

Excellente Werkstückoberflächen.

Abgesetzter Schaft für größere Reichweite.

Schneidkantenschutz durch definierten Radius.

Höhere Verschleißfestigkeit.
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The Feed, in long & extra long types, should be reduced by around 50%. RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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