
!"" 6.2*(789:;<:;=:>;?@?@A,,B5C789:;<:;=:>;D<E<A,,FFFGH+IGJ1A,,&;K5)L7H+IMH+IGJ1

!"#$%%&'!"#$%&!
%;&'>299#

T'V,
&VQ,PNRRS

);YK)LL
&VQ,PNRRS

);%S,K)LL
&VQ,PNRRS

Y=?E?
&VQ,PNRRS

D$,PNRR
&VQ,PNRRS

Y;SU&&Q
!"#$%&!,
&VQ,PNRRS

Y;U"`&!
&VQ,PNRRS

h&O;U"`&!
&VQ,PNRRS

OV,PNRR
&VQ,PNRRS

\E,P)LL,
&VQ,PNRRS

XR#;U"`&!
&VQ,PNRRS

T!Y,S
&VQ,PNRRS

Q;U"`&!
$!XU%NO&
&VQ,PNRRS

Q;U"`&!
T[!U
&VQ,PNRRS

!"#O&!S

^;:,TX!'NQ&
&VQ,PNRRS

$&V&!XR
TX!'NQ&
&VQ,PNRRS

OXV^;U"`&!
&VQ,PNRRS

$&V&!XR
%SS
&VQ,PNRRS

PNRRNV$
T#OO&!S

O&T%VNTXR
QXOX

/0(12&%

,##

%=/>?;3@.ABC.DEFG3.5FEG?:E3.H3E?7.9HI/G.E3JKGH.%I/J3/./=;?F9
LIEEH=/G53G=EE@.ABC.9%HJ3?;3J.53H/9:?/=E.D/M93/.NF/O.3%N3J/=;?F9

Unique flute design for excellent chip evacuation and
vibration reduction.
Optimal roughing tooth profile to reduce cutting forces.
Special tool geometry for high feed rate and heavy cutting. 
Strong end tooth design for plunge and pocket milling.
Custom engineered coating to allow long tool life and
excellent chip evacuation.

einzigartige Nutengeometrie für hervorragenden Spänetransport und
Vibrationsreduzierung
neuartiges Schruppprofil zur reduzierung der Schnittkräfte
Spezielle Werkzeuggeometrie für Hochvorschub- und
Schwerzerspanung geeignet
speziell entwickelte Schneidengeometrie für Tauch- und Taschenfräsen
YG-1 eigene Beschichtung um lange lebensdauer und sehr guten
Spänetransport zu gewährleisten
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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