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PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.908, 909

No line is marked on the boundary section during step milling
because this tool has radius on the end faces of the shank
High speed cutting in wide deep wall with step milling
Suitable for deep side milling, helical milling, contour milling

Hohe Oberflächengüte, auch an den Übergangsflächen, durch
Radien am Auslauf der Schneidkanten.
Hochgeschwindigkeitsfräsen auch bei grosser Auskraglänge.
Geeignet für tiefes Seitenfräsen, Spiralfräsen und Konturfräsen.
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0.05D

1.5D

RPM = rev./min.

FEED = mm/min.

Vc = m/min.

fz = mm/t
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RPM = rev./min.
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fz = mm/t
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