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2 FLUTE, BALL NOSE, STUB CUT LENGTH for OVER HRc55 STEELS
2 SCHNEIDEN, STIRNRADIUS, EXTRA KURZ für Stähle ÜBER HRc55

FAX : +82(32)526-4373
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Suitable for HRc55~HRc70 high hardened materials.
Geeignet zum Fräsen von HRc55 ~ HRc70

Strong cutting edges and higher tool rigidity.
Robuste Schneidkanten und hohe Werkzeughärte.

Radius tolerance 0.01mm.
Radius Toleranz 0.01mm.
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GLATTEM ZYLINDERSCHAFT

PLAIN SHANKSERIES EM868

SEITLICHEN MITNAHMEFLÄCHEN

FLAT SHANK SERIES EM869
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Tolerances according to DIN 7160 & 7161
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161
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EDP No.

PLAIN FLAT

Unit : mm
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