
!"S!"#$%&'()*+)*,)-*././011234&'()*+)*,)-*5+6+01177789:;8<=011>*?3@A&9:;B9:;8<=

!"#$%&'

&()*+,--.

CDE1
>EF1GHIIJ

@*K?@AA
>EF1GHIIJ

@*LJ1?@AA
>EF1GHIIJ

K,.6.
>EF1GHIIJ

5M1GHII
>EF1GHIIJ

K*JN>>F
OPQML>O1
>EF1GHIIJ

K*NPR>O
>EF1GHIIJ

S>T*NPR>O
>EF1GHIIJ

TE1GHII
>EF1GHIIJ

U61G@AA1
>EF1GHIIJ

VIQ*NPR>O
>EF1GHIIJ

COK1J
>EF1GHIIJ

F*NPR>O
MOVNLHT>
>EF1GHIIJ

F*NPR>O
CWON
>EF1GHIIJ

OPQT>OJ

X*)1CVODHF>
>EF1GHIIJ

M>E>OVI
CVODHF>
>EF1GHIIJ

TVEX*NPR>O
>EF1GHIIJ

M>E>OVI
LJJ
>EF1GHIIJ

GHIIHEM
CQTT>OJ

T>CLEHCVI
FVTV

/0'1,)&

2..

&+3:6 $%&'%$
FLAT SHANK 

SEITLICHE MITNAHMEFLÄCHEN
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PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.903

Designed to machine tool steels, alloy steels, mold steels and
other hardened materials.
Superior workpiece finishes.
Increased feed rates.

Zur Bearbeitung: Werkzeugstählen, Legierten Stählen, Stahlguß
und gehärteten Stählen.
Bessere Werkstückoberflächen.
Gesteigerte Vorschubrate.
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RPM = rev./min.

FEED = mm/min.

Vc = m/min.

fz = mm/t
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