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FLAT SHANK 

SEITLICHE MITNAHMEFLÄCHEN

&+356 $%&'%$
PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.902

Designed to machine tool steels, alloy steels, mold steels and
other hardened materials.
4 flute allows for better workpiece finishes.
Increased production.

Zur Bearbeitung: Werkzeugstählen, Legierten Stählen, Stahlguß
und gehärteten Stählen.
4 Schneiden erlauben bessere Oberflächengüte des Werkstücks.
Gesteigerte Productivität.
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RPM = rev./min.

FEED = mm/min.

Vc = m/min.

fz = mm/t
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RPM = rev./min.

FEED = mm/min.

Vc = m/min.

fz = mm/t
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