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FLAT SHANK 
SEITLICHE MITNAHMEFLÄCHEN

&1238 '()*('
PLAIN SHANK
GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.900

Designed to machine tool steels, alloy steels, mold steels and
other hardened materials.
High velocity milling of hardened steels.
For dry and wet milling.
Fast chip ejection.
Longer flute length than EM832, EM842 series.

Zur Bearbeitung: Werkzeugstählen, Legierten Stählen, Stahlguß
und gehärteten Stählen.
Hochgeschwindigkeitsfräsen von gehärteten Stählen.
Für Trocken - und Nabfräsen.
Schnelle Spanausfuhr.
Längere Schneiden als bei EM832 und EM842 Serien.

EM814060

EM814070

EM814080

EM814090

EM814100

EM814120

EM814140

EM814901

EM814160

EM814180

EM814200

EM814250

EM824060

EM824070

EM824080

EM824090

EM824100

EM824120

EM824140

EM824901

EM824160

EM824180

EM824200

EM824250

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

12.0

14.0

14.0

16.0

18.0

20.0

25.0

6

8

8

10

10

12

14

16

16

18

20

25

16

16

16

19

22

26

26

26

32

32

38

45

57

63

63

72

72

83

83

83

92

92

104

121

3

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4

5

6;<0;F
1AGD>

8=>?@AA
2>BCDE

2>BCDE
;F0+GD

Unit : mm

'E@BH
.I@J>D>?

(6

5IAA
.I@J>D>?
(41

(.:06;<

\OLMS NOLQ

Tolerances according to DIN 7160 & 7161
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161

Tolerance range in / Toleranzwerte in 
Nominal-Diameter in / Nennmaßbereich in 

h10

h6

from 1 to 3
von 1 bis 3

over 3 to 6
über 3 bis 6

over 6 to 10
über 6 bis 10

over 10 to 18
über 10 bis 18

over 18 to 30
über 18 bis 30
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0.3D

1.5D

0.05D

1.0D

RPM = rev./min.

FEED = mm/min.

Vc = m/min.

fz = mm/t
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