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PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.885

High precision milling in medical, optical, electronics and aero
space industries.
Excellent performance on hardened steel

Hochpräzises Fräsen für Medizintechnik, Optik, Elektronik und
Raumfahrt.
Ausgezeichnete Leistung bei der Bearbeitung von gehärtetem
Stahl.

EM810004

EM810005

EM810006

EM810007

EM810008

EM810009

EM810010

EM810011

EM810012

EM810013

EM810014

EM810015

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

0.9

1.0

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

3

3

3

3

3

3

4

4

4

4

4

4

0.8

1

1.2

1.4

1.6

2

2.5

2.5

4

4

4

4

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

(.:06;< 8=>?@AA
2>BCDE

2>BCDE
;F0+GD

'E@BH
.I@J>D>?

5IAA
.I@J>D>?

Unit : mm

R#II&0#/2
Q,I"+/$a"gHHh

W(/$F&0#/2
Q,I"+/$a"

(6

\OLMS

K/+),$
W'""I*

eV!558

LII,E
W'""I*

V!558e958

\+"(/+d"$"d&
W'""I*

V7a91e31

V/+d"$"d&W'""I*
V#%(&V/+d"$"d

W'""I*

V7a31e38 V7a38e88 V7a88eC1

K,;;"+ X+/;(#'" K/*'&M+,$ LI-H#$-H
W'/#$I"**
W'""I*

Q#'/$#-H M$a,$"I La+EI#a KN7\



!"O ;(,$"<=:5>95>856>1?1?@&&A/B<=:5>95>856>39C9@&&DDD2E%42F+@&&G>H/#I<E%4JE%42F+

!"#$%&'

&?0(1/==+

K!S&
GS0&RMOOW

#>[H#II
GS0&RMOOW

#>VW&H#II
GS0&RMOOW

[81C1
GS0&RMOOW

3X&RMOO
GS0&RMOOW

[>W\GG0
7UPXVG7&
GS0&RMOOW

[>\U_G7
GS0&RMOOW

fGQ>\U_G7
GS0&RMOOW

QS&RMOO
GS0&RMOOW

TC&R#II&
GS0&RMOOW

LOP>\U_G7
GS0&RMOOW

K7[&W
GS0&RMOOW

0>\U_G7
X7L\VMQG
GS0&RMOOW

0>\U_G7
KN7\
GS0&RMOOW

7UPQG7W

Y>5&KL7!M0G
GS0&RMOOW

XGSG7LO
KL7!M0G
GS0&RMOOW

QLSY>\U_G7
GS0&RMOOW

XGSG7LO
VWW
GS0&RMOOW

RMOOMSX
KPQQG7W

QGKVSMKLO
0LQL

,-'./0&

A++

R#II&0#/2
Q,I"+/$a"gHHh

W(/$F&0#/2
Q,I"+/$a"

(6

&1254 '()*('

+,)-*.(/0%01234(0'98)402(6L49
78229,)45(4,22/0%0'+96(*.(60M3)N

FLAT SHANK 

SEITLICHE MITNAHMEFLÄCHEN

&1234 '()*('
PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.884

Designed to machine tool steels, alloy steels, mold steels and
other hardened materials.
Superior workpiece finishes.
Increased feed rates.

Zur Bearbeitung: Werkzeugstählen, Legierten Stählen, Stahlguß
und gehärteten Stählen.
Bessere Werkstückoberflächen.
Höhere Vorschübe.

over 3mmup to 3mm
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(up to 3:0.2D)

"%89:;("%8<: 1)%')1

RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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