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FLAT SHANK 

SEITLICHEN MITNAHMEFLÄCHEN

+$017 &'()'&
PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.954

Special flute geometry and multiple helix eliminate vibrations
Designed to machine mild steels, cast irons, tool steels, and low
hardened steels up to HRc 40.
Excellent work piece finishes.
Higher speeds, deeper cuts, and higher metal removal rates.

Besondere Nutenform und variable Drallsteigung verhindern
Vibrationen.
Für die Bearbeitung von Baustahl, Guss, Werkzeugstahl und
niedrig legierten Stählen bis HRc40.
Ausgezeichnete Werkstückoberfläche.
Höhere Schnittgeschwindigkeit, tieferer Schnitt und größeres
Entspanungsvolumen.
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t

(  ) : Short length Type
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