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High performance on Gray cast iron over 220 Brinell, malleable 

cast iron with short chips, silicon aluminum and copper alloys.

Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the

machine.

Any non-standard size available.

Beste Leistung in Grauguss über 220 Brinell, kurzspanendem Kugelgraphitguss, 

Si-Aluminium und Kupferlegierungen

Reduzierte Rüstzeiten, einfacher Einsatzwechsel auf der Maschine

Jede Abmessung außerhalb des Kataloges lieferbar
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Thick EDP No.

CARBIDE (K10)

SPADE DRILL INSERTS FOR CAST IRON - CARBIDE(K10)
EINWEG BOHREINSATZ - VOLLHARTMETALL(K10)

Non-
alloyed
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Stainless
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Cast lron Aluminum
Copper
Alloys
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