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FLAT SHANK 

SEITLICHE MITNAHMEFLÄCHEN

!""#* &'()'&
FLAT SHANK 

SEITLICHE MITNAHMEFLÄCHEN

Designed to machine carbon steels, alloyed steels, stainless
steels.
Recommended for pocketing, cam milling, die sinking and
slotting..
Designed for high speed cutting of difficult - to - cut materials.
YG-1’s new developed TANK-POWER Coating suitable for high
speed cutting.

Geeignet zum Fräsen von Stahl, legiertem Stahl und rostfreier
Stahl.
Empfohlen für Taschenfräsen, Nockenfräsen, Gussformen und
Nutenfräsen.
Geeignet für Hochgeschwindigkeitsfräsen von schwer zu
zerspanenden Materialien.
Neuentwickelte Beschichtung für Hochgeschwindigkeitsfräsen.
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The FEED, in long & long reach types, should be reduced by around 50% RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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The FEED, in long & long reach types, should be reduced by around 50% RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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