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The type of cutter is recommended for slotting operations.

The alternate spiral effectively counteracts all tendency to chatter.

Dieser Typ ist zum Schlitzfräsen geeignet. Das alternierende

Spiral wirkt allen Schnatterbewegungen entgegen.
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The type of cutter is recommended for slotting operations.

The alternate spiral effectively counteracts all tendency to chatter.

Dieser Typ ist zum Schlitzfräsen geeignet. Das alternierende

Spiral wirkt allen Schnatterbewegungen entgegen.

Unit : mmUnit : mm

&-6,:?@
:?@,?J
0CCBI
L

(NBCDNFP
-EFGCBCD
0i6bk

9EHBI
?J,<FKC
7idUUk

3ABBCD
-EFGCBCD
;ij4UTk

%'$34 %&'(&%
STAGGERED TEETH
KREUZVERZAHNT

ML10208009

ML10208010

ML10208011

ML10208012

ML10208013

ML10208014

ML10208015

ML10208016

ML10208017

ML10208018

ML10208019

ML10208020

ML10208021

ML10208022

ML10208023

ML10208024

ML10208025

ML10210001

ML10210002

ML10210003

ML10210004

ML10210005

ML10210006

ML10210007

ML10210008

ML10210009

ML10210010

ML10210011

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

80.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

12

14

16

18

20

4

5

6

7

8

9

10

12

14

16

18

20

3

4

5

6

7

8

9

10

12

14

15

22

22

22

22

22

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

27

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

'%1$#+
7)//"4

g62ZZY

>""#c
7)//"4

62ZZYg[ZY

C1/3%10/+/0&
7)//"4

6Af[XgTX

6%10/+/0&7)//"4
6*,3&6%10/+/0

7)//"4

6AfTXgTY 6AfTYgYY 6AfYYgbX

'#]]/1 !1%]3*)/ '%4)&?1#+ >"(O*+(O
7)%*+"/44
7)//"4

-*)%+*(O ?+f#+/" >f1c"*f 'IAC



%&''&("

*+,,-.1

'2G&
9G;&K?..7

*8\O*""
9G;&K?..7

*867&O*""
9G;&K?..7

\YXbX
9G;&K?..7

T!&K?..
9G;&K?..7

\87C99;
A<@!69A&
9G;&K?..7

\8C<F9A
9G;&K?..7

h9-8C<F9A
9G;&K?..7

-G&K?..
9G;&K?..7

=b&K*""&
9G;&K?..7

>.@8C<F9A
9G;&K?..7

'A\&7
9G;&K?..7

;8C<F9A
!A>C6?-9
9G;&K?..7

;8C<F9A
'IAC
9G;&K?..7

A<@-9A7

H8Z&'>A2?;9
9G;&K?..7

!9G9A>.
'>A2?;9
9G;&K?..7

->GH8C<F9A
9G;&K?..7

!9G9A>.
677
9G;&K?..7

K?..?G!
'@--9A7

-9'6G?'>.
;>->

*?.@&>-

211

!"[$ ]3#+/^_PZ8[Z8YZV8X`X`:&&Q%a^_PZ8[Z8YZV8T[b[:&&NNNWc,UWd1:&&98O%*"^c,Uec,UWd1

D

S

d

)%%*&+,%(-&,1:-,<13&,>(22(:Y,3400&'%,ZEBI,%01YY&'&-,0&&0)
)%%*&+,%3)&(S&:<'=%&',GEB,;'&4U/&'U1):0

P.1291
)%%*&

The type of cutter is recommended for slotting operations.

The alternate spiral effectively counteracts all tendency to chatter.

Dieser Typ ist zum Schlitzfräsen geeignet. Das alternierende

Spiral wirkt allen Schnatterbewegungen entgegen.

Unit : mmUnit : mm

&-6,:?@
:?@,?J
0CCBI
L

(NBCDNFP
-EFGCBCD
0i6bk

9EHBI
?J,<FKC
7idUUk

3ABBCD
-EFGCBCD
;ij4UTk

%'$34 %&'(&%
STAGGERED TEETH
KREUZVERZAHNT

ML10210012

ML10210013

ML10210014

ML10210015

ML10210016

ML10210017

ML10210018

ML10210019

ML10210020

ML10210021

ML10210022

ML10210023

ML10210024

ML10210025

ML10210026

ML10210027

ML10212501

ML10212502

ML10212503

ML10212504

ML10212505

ML10212506

ML10212507

ML10212508

ML10212509

ML10216001

ML10216002

ML10216003

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

100.0

125.0

125.0

125.0

125.0

125.0

125.0

125.0

125.0

125.0

160.0

160.0

160.0

16

18

20

4

5

6

7

8

9

10

12

14

15

16

18

20

5

6

8

10

12

14

16

18

20

6

8

10

27

27

27

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

22

22

22

22

22

22

22

22

22

26

26

26

'%1$#+
7)//"4

g62ZZY

>""#c
7)//"4

62ZZYg[ZY

C1/3%10/+/0&
7)//"4

6Af[XgTX

6%10/+/0&7)//"4
6*,3&6%10/+/0

7)//"4

6AfTXgTY 6AfTYgYY 6AfYYgbX

'#]]/1 !1%]3*)/ '%4)&?1#+ >"(O*+(O
7)%*+"/44
7)//"4

-*)%+*(O ?+f#+/" >f1c"*f 'IAC



%&''&("

*+,,-.1

'2G&
9G;&K?..7

*8\O*""
9G;&K?..7

*867&O*""
9G;&K?..7

\YXbX
9G;&K?..7

T!&K?..
9G;&K?..7

\87C99;
A<@!69A&
9G;&K?..7

\8C<F9A
9G;&K?..7

h9-8C<F9A
9G;&K?..7

-G&K?..
9G;&K?..7

=b&K*""&
9G;&K?..7

>.@8C<F9A
9G;&K?..7

'A\&7
9G;&K?..7

;8C<F9A
!A>C6?-9
9G;&K?..7

;8C<F9A
'IAC
9G;&K?..7

A<@-9A7

H8Z&'>A2?;9
9G;&K?..7

!9G9A>.
'>A2?;9
9G;&K?..7

->GH8C<F9A
9G;&K?..7

!9G9A>.
677
9G;&K?..7

K?..?G!
'@--9A7

-9'6G?'>.
;>->

*?.@&>-

211

!"[!]3#+/^_PZ8[Z8YZV8X`X`:&&Q%a^_PZ8[Z8YZV8T[b[:&&NNNWc,UWd1:&&98O%*"^c,Uec,UWd1

Tolerances according to DIN 7160 & 7161
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161

Tolerance range in / Toleranzwerte in 

Nominal-Diameter in / Nennmaßbereich in 

Tolerance range in / Toleranzwerte in 

js14

k11

H7

over 3 to 6
über 3 bis 6

over 6 to 10
über 6 bis 10

over 10 to 18
über 10 bis 18

over 18 to 30
über 18 bis 30

over 30 to 50
über 30 bis 50

over 50 to 80
über 50 bis 80

over 80 to 120
über 80 bis 120

over 120 to 180
über 120 bis 180

over 180 to 250
über 180 bis 250
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The type of cutter is recommended for slotting operations.

The alternate spiral effectively counteracts all tendency to chatter.

Dieser Typ ist zum Schlitzfräsen geeignet. Das alternierende

Spiral wirkt allen Schnatterbewegungen entgegen.

Unit : mmUnit : mm
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MILLING DEPTH P = WIDTH OF FACES

RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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