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The tools are used for general purpose side and straddle milling

where deep cut is not required.

Diese Werkzeuge werden bei allgemeinen Seiten-und Breitfräsen

eingesetzt, wo Tiefschnitte nicht vorkommen.
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Tolerances according to DIN 7160 & 7161
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161

Tolerance range in / Toleranzwerte 

Nominal-Diameter in / Nennmaßbereich in 

Tolerance range in / Toleranzwerte in 

js14

k11

H7

over 3 to 6
über 3 bis 6

over 6 to 10
über 6 bis 10

over 10 to 18
über 10 bis 18

over 18 to 30
über 18 bis 30

over 30 to 50
über 30 bis 50

over 50 to 80
über 50 bis 80

over 80 to 120
über 80 bis 120

over 120 to 180
über 120 bis 180
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MILLING DEPTH P = WIDTH OF FACES

RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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