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THREAD SHANK
ANZUGSGEWINDE

%'$$45)%'$44 %&'(&%
FLAT SHANK 
SEITLICHEN MITNAHMEFLÄCHEN

%'3$45)%'344 %&'(&%
PLAIN SHANK
GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.1288
)%%*& :

Recommanded for use in place of arbor and threaded hole type
cutters to reduce set time and facilitate handling.

Empfohlen zur Nutzung anstelle von Arbor und threaded hole
type Cutters um Montierzeit zu verkürzen und Handhabung zu
erleichtern.
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Tolerances according to DIN 7160 & 7161
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161

Tolerance range in / Toleranzwerte in 

Nominal-Diameter in / Nennmaßbereich in 

Tolerance range in / Toleranzwerte in 

js16

js14

js18

h6

over 3 to 6
über 3 bis 6

over 6 to 10
über 6 bis 10

over 10 to 18
über 10 bis 18

over 18 to 30
über 18 bis 30

over 30 to 50
über 30 bis 50

over 50 to 80
über 50 bis 80

over 80 to 120
über 80 bis 120

0.375 0.45 0.55 0.65 0.80 0.95 1.10

0.15 0.18 0.215 0.26 0.31 0.37 0.435

0.90 1.10 1.35 1.65 1.95 2.30 2.70

0
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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