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FLAT SHANK 

SEITLICHE MITNAHMEFLÄCHEN

&56$< &'()'&
PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.926

Ultra micro grain carbide
Reduces chipping of corner edges
Suitable for low hardness materials(under HRc45), alloy steels,
tool steels, carbon steels, prehardened steels, stainless steels,
etc

Ultra Feinstkorn - Vollhartmetall
Verstärkte Schneidkante.
zur Bearbeitung von: Werkstoffen bis 45 HRc, rostfreien Stählen,
Titan und Nickellegierungen.
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t

RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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