
Spiralbohrer mit Morsekegelschaft
Morse Taper Shank Twist Drills

KURZ

SHORT

Verwendung : Der kurze Bohrer ist geeignet fuer
Hochgeschwindigkeitsbohrungen, praezises Positionieren und
Durchmesser. Sehr nuetzlich bei Materialien von Karbon-und
rostfreiem Stahl bis zu Aluminium.

Application : Short length - designed for high speed drilling in wide materials,
carbon steels, stainless steels and aluminum.
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
EMPFOHLENE SCHNEIDKONDITIONEN

DN221 SERIES

HSSCo5 MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS, TiN COATED
HSSCo5 SPIRALBOHTER MIT MORSEKEGEL SCHAFT, TiN-beschichtet

WORK
MATERIAL

Werkstück

N S N S N S N S N SDIAMETER(mm)

825

700

580

455

430

370

330
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290
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250

230
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0.18

0.21

0.25

0.27
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0.43
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0.45

0.49

3460

2800
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CARBON
STEELS

Stähle

ALLOY STEELS
Stahl-Legierungen

TOOL STEEL,
ALLOY STEELS

Werkzeugstähle
Stahl-Legierungen

CAST IRON
TOOL STEEL

Gusseisen
Werkzeugstähle

ALUMINIUM ALLOY
MAGNESIUM

ALLOY
Aluminium-Legierungen
Magnesium-Legierungen

N=R.P.M
S=Feed per Revolution (mm/rev.)




