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Flute Geometry : Right hand helix

Point Angle : 135˚, under 1.6mm : Normal point  

1.6mm & over : Split point

Surface treatment : Bright body, TiN coating on working area

Application : Drilling stainless steels, difficult to cut materials

such as titanium alloys and inconel.

Nutenform : Rechtsspirale

Spitzenwinkel : 135°,  unter 1.6mm :  Normalanschliff

1.6mm & über :  Kreuzanschliff

Oberfläche : Blank mit TiN-Beschichtung im Arbeitsbereich

Anwendung : Tiefe Bohrungen in unlegierten und legierten

Stählen,  Grauguss,  Temperguss,  Aluminium-

und Magnesiumlegierungen
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Flute Geometry : Right hand helix

Point Angle : 135˚, under 1.6mm : Normal point  

1.6mm & over : Split point

Surface treatment : Bright body, TiN coating on working area

Application : Drilling stainless steels, difficult to cut materials

such as titanium alloys and inconel.

Nutenform : Rechtsspirale

Spitzenwinkel : 135°,  unter 1.6mm :  Normalanschliff

1.6mm & über :  Kreuzanschliff

Oberfläche : Blank mit TiN-Beschichtung im Arbeitsbereich

Anwendung : Tiefe Bohrungen in unlegierten und legierten

Stählen,  Grauguss,  Temperguss,  Aluminium-

und Magnesiumlegierungen
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N = R.P.M

S = Feed per Revolution (mm/rev.)
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IJ-V-I*-5W52; !"-V-I%-5W52; K%-V-"%-5W52; I"-V-J%-5W52;

N = R.P.M

S = Feed per Revolution (mm/rev.)
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