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Application : Drilling steels, cast steels alloyed and non-alloyed, grey

cast iron, malleable cast iron, graphite.

Verwendung : Zum Bohren von Stahl und Stahlguß, Grauguß,

Temperguß, Sphäroguß,  Sintereisen, Graphit.
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N = R.P.M

S = Feed per Revolution (mm/rev.)
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