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Application : Designed for 4D ~ 5D drilling stainless steels, mild

steels, aluminum, aluminum alloys, aluminum die

casting, copper, copper alloys, etc.

Advantage : High helix-sharp cutting edges to avoid built-up and to

be suitable for high performance drilling 

Reinforced web and jobbers length-increasing rigidity

and suitable for 4D ~ 5D drilling.

High vanadium HSS-EX  material with superior TiN

coating - higher speed and feed, longer tool life

High quality & good surface finish, high productivity.

Anwendung : Für 4D ~ 5D Bohrtiefe, geeignet für rostfreier stähle,

Stahl, Aluminium, Aluminium-Legierungen,

Aluminium-Guss, Kupfer, Kupfer-Legierung usw.

Vorteile : Helixwinkel, durch scharfe Hauptschneide wird

Spanstau vermieden, geeignet zum

Hochleistungsbohren, verstärkte Kerndicke, kurze

Ausführung, Hoch Vanadium HSS-EX-Material mit

TiN-Beschichtung, höhere Geschwindigkeit und

Vorschub, längere Standzeit, verbesserte Stabilität,

Oberflächengüte und Produktivität.
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Application : Designed for 4D ~ 5D drilling stainless steels, mild

steels, aluminum, aluminum alloys, aluminum die

casting, copper, copper alloys, etc.

Advantage : High helix-sharp cutting edges to avoid built-up and to

be suitable for high performance drilling 

Reinforced web and jobbers length-increasing rigidity

and suitable for 4D ~ 5D drilling.

High vanadium HSS-EX  material with superior TiN

coating - higher speed and feed, longer tool life

High quality & good surface finish, high productivity.

Anwendung : Für 4D ~ 5D Bohrtiefe, geeignet für rostfreier stähle,

Stahl, Aluminium, Aluminium-Legierungen,

Aluminium-Guss, Kupfer, Kupfer-Legierung usw.

Vorteile : Helixwinkel, durch scharfe Hauptschneide wird

Spanstau vermieden, geeignet zum

Hochleistungsbohren, verstärkte Kerndicke, kurze

Ausführung, Hoch Vanadium HSS-EX-Material mit

TiN-Beschichtung, höhere Geschwindigkeit und

Vorschub, längere Standzeit, verbesserte Stabilität,

Oberflächengüte und Produktivität.
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Application : Designed for 4D ~ 5D drilling stainless steels, mild

steels, aluminum, aluminum alloys, aluminum die

casting, copper, copper alloys, etc.

Advantage : High helix-sharp cutting edges to avoid built-up and to

be suitable for high performance drilling 

Reinforced web and jobbers length-increasing rigidity

and suitable for 4D ~ 5D drilling.

High vanadium HSS-EX  material with superior TiN

coating - higher speed and feed, longer tool life

High quality & good surface finish, high productivity.

Anwendung : Für 4D ~ 5D Bohrtiefe, geeignet für rostfreier stähle,

Stahl, Aluminium, Aluminium-Legierungen,

Aluminium-Guss, Kupfer, Kupfer-Legierung usw.

Vorteile : Helixwinkel, durch scharfe Hauptschneide wird

Spanstau vermieden, geeignet zum

Hochleistungsbohren, verstärkte Kerndicke, kurze

Ausführung, Hoch Vanadium HSS-EX-Material mit

TiN-Beschichtung, höhere Geschwindigkeit und

Vorschub, längere Standzeit, verbesserte Stabilität,

Oberflächengüte und Produktivität.
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TiCN(DW544), TiAIN(DY544) are available on your request.
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2100 0.14 1900 0.14 880 0.14 3000 0.17 8000 0.30 

1700 0.16 1500 0.16 700 0.16 2400 0.20 6500 0.36 

1300 0.17 1300 0.17 580 0.17 2100 0.23 5200 0.42 

1000 0.21 950 0.21 440 0.21 1500 0.26 4200 0.47 

850 0.25 750 0.25 350 0.25 1100 0.32 3400 0.56 

700 0.30 650 0.30 290 0.30 1000 0.38 2700 0.67 

550 0.35 500 0.35 250 0.35 850 0.40 2400 0.72 

520 0.38 470 0.38 220 0.38 750 0.42 2100 0.77 

450 0.44 420 0.44 195 0.44 700 0.45 1900 0.80 

400 0.45 350 0.45 175 0.45 600 0.51 1600 0.87 

370 0.50 340 0.50 160 0.50 550 0.52 1500 0.95 

350 0.54 300 0.54 145 0.54 500 0.58 1400 1.00 

320 0.58 280 0.58 135 0.58 450 0.60 1300 1.05 

300 0.62 260 0.62 125 0.62 420 0.63 1200 1.10 

280 0.66 240 0.66 115 0.66 400 0.74 1100 1.15 

260 0.70 230 0.70 110 0.70 380 0.74 950 1.20 
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N = R.P.M
S = Feed per Revolution (mm/rev.)

Please decrease the feed rate (15~20%) in D4542 SERIES HPD drills.
Den Vorschub in der D4542 Gruppe HPD Bohrer bitte verringern.

C%%D&ZI-C,+D%B%-EL(%E-+'(77%I-E?. K1JE&+
C%%D&ZI-C,+D%B%-%,('J7F1C'&'I-E?.DF&%KC(KCE&E

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

8.0

10.0

12.0

14.0

16.0

18.0

20.0

2600

1800

1300

1050

900

650

550

450

400

350

300

260

0.03

0.04

0.06

0.08

0.09

0.12

0.15

0.18

0.33

0.36

0.39

0.43

3100

2100

1600

1250

1050

800

630

530

450

390

350

320

0.07

0.08

0.10

0.15

0.18

0.24

0.30

0.36

0.44

0.48

0.50

0.53

11000

7350

7050

5500

4600

3500

2800

2300

2050

1750

1600

1450

0.09

0.13

0.18

0.22

0.26

0.34

0.40

0.50

0.55

0.62

0.70

0.75

5600

3750

2800

2250

1850

1350

1100

950

800

700

620

560

0.06

0.08

0.10

0.13

0.15

0.20

0.25

0.30

0.33

0.35

0.40

0.40

6300

4200

3200

2500

2100

1550

1250

1050

900

790

700

620

0.08

0.13

0.14

0.16

0.18

0.22

0.26

0.32

0.36

0.40

0.45

0.47

L1'M
AJE&'(J7

+(JA&E&'- . %

%EJ(.7&%%
%E&&7%

S%B%"O$I-#OOU

. % . % . % . %

%EJ(.7&%%
%E&&7%

S%B%$#OI-$$OU

J7BA(.BA-[
J7BA(.(BA
J771R%

,7J%E(K%-
K1,,&'-

K1,,&'-J771R%

A(7+-%E&&7%
71L-KJ'F1.

%E&&7%

N = R.P.M
S = Feed per Revolution (mm/rev.)

Please decrease the feed rate (15~20%) in DJ544 SERIES HPD-SUS drills.
Den Vorschub in der DJ544 Gruppe HPD-SUS Bohrer bitte verringern
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