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*The tool has the special flute shape and geometry for suitable

machining of stainless steels.

Excellent chip evacuation due to better surface treatment.

Point R-thinning makes superior centering and chip curling.

Applied TiAlN coating achieves the better surface finish of materials

to be cut and the longer tool life.

*Der Bohrer hat eine besondere Nutenform, die sich besonders zur

Bearbeitung von rostfreiem Stahl eignet.

Ausgezeichnete Entspanung wegen der besseren

Oberflächenqualität.

Vorzügliche Zentrierung und Spanbruch durch die R-Ausspitzung.

Modifizierte TiAlN-Beschichtung  verbessert die Oberflächengüte

der Bohrung und verlängert die Lebensdauer der Bohrung.
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Other shank types are available on your request.
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wThe tool has the special flute shape and geometry for suitable

machining of stainless steels.

Excellent chip evacuation due to better surface treatment.

Point R-thinning makes superior centering and chip curling.

Applied TiAlN coating achieves the better surface finish of materials

to be cut and the longer tool life.

wDer Bohrer hat eine besondere Nutenform, die sich besonders zur

Bearbeitung von rostfreiem Stahl eignet.

Ausgezeichnete Entspanung wegen der besseren

Oberflächenqualität.

Vorzügliche Zentrierung und Spanbruch durch die R-Ausspitzung.

Modifizierte TiAlN-Beschichtung  verbessert die Oberflächengüte

der Bohrung und verlängert die Lebensdauer der Bohrung.
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Other shank types are available on your request.
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N = R.P.M

S = Feed per Revolution (mm/rev.)
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åRecommend to reduce the feed rate as following

Feed 100% : DH451(3xD), DH452(5XD)
Feed 85% : DH453(8xD)
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