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Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled

cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy metals,

non-ferrous light metals, abrasive plastics.

Verwendung : Zum wirtschaftlichen Bohren von Stahl allgemein,

Stahlguß, Hart-und Temperguß, Nichteisen

Leichtmetallen, abrasiven Kunststoffen.

Unit : mm
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TiN(D6405), TiCN(DG405) and TiAlN(DH405) are available on your request.
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Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled

cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy metals,

non-ferrous light metals, abrasive plastics.

Verwendung : Zum wirtschaftlichen Bohren von Stahl allgemein,

Stahlguß, Hart-und Temperguß, Nichteisen

Leichtmetallen, abrasiven Kunststoffen.

Unit : mm

*+',(-&.-'(//%..
01//2+'34&3+//5%6('+/,12'&'..

TiN(D6405), TiCN(DG405) and TiAlN(DH405) are available on your request.
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12.0

13.0

23000 0.03 17200 0.03 32000 0.04 23000 0.04 12000 0.04 54000 0.05 42000 0.05 11800 0.02

11500 0.04 8600 0.04 16000 0.05 11500 0.05 6000 0.03 27000 0.06 21000 0.06 5900 0.03 

7800 0.05 5750 0.05 10500 0.06 7600 0.06 4000 0.04 18000 0.07 14000 0.07 3900 0.04 

5800 0.06 4300 0.06 7800 0.07 5700 0.07 3000 0.05 13000 0.08 10500 0.08 2950 0.05 

4700 0.07 3450 0.07 6200 0.08 4550 0.08 2400 0.06 10500 0.09 8500 0.09 2350 0.06 

3900 0.08 2850 0.08 5200 0.09 3800 0.09 2000 0.07 8800 0.11 7100 0.11 1950 0.07 

3350 0.09 2450 0.09 4500 0.10 3250 0.10 1700 0.08 7600 0.13 6100 0.13 1700 0.08 

2900 0.10 2150 0.10 3900 0.12 2850 0.12 1500 0.09 6600 0.15 5350 0.15 1450 0.09 

2600 0.11 1900 0.11 3450 0.14 2550 0.14 1350 0.10 5900 0.17 4750 0.17 1300 0.10 

2350 0.12 1700 0.12 3100 0.16 2300 0.16 1200 0.11 5300 0.19 4250 0.19 1200 0.11 

2150 0.13 1600 0.13 2850 0.18 2100 0.18 1100 0.12 4850 0.21 3900 0.21 1050 0.12 

1950 0.14 1450 0.14 2600 0.20 1900 0.20 1000 0.13 4450 0.23 3550 0.23 980 0.13 

1800 0.16 1350 0.16 2400 0.20 1750 0.20 950 0.13 4100 0.25 3300 0.25 905 0.13
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N = R.P.M

S = Feed per Revolution (mm/rev.)
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