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Application : For more precise centering work on NC/CNC machines. 

The large diameter of the tool permits chamfering work

after centering continuously.

Verwendung : Auf NC-Maschinen, Lehrenbohrwerken u.a.

kapitalintensiven Bohrwerken, zum Zentrieren und

Anfasen von Gewindebohrungen in einem

Arbeitsgang. Besonders geeignet zum Anbohren

von hochfesten Stählen, Stahlguß, Grauguß,

Hartguß, Mangan-Hartstahl, CrNi-Stählen, Bronze,

Leicht-und Buntmetallen.

Unit : mm
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TiN(D6306, D6307), TiCN(DG306, DG307) and TiAlN(DH306, DH307) are available on your request.
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3900 0.08 2850 0.08 5200 0.09 3800 0.09 2000 0.07 8800 0.11 7100 0.11 1950 0.07 

2900 0.10 2150 0.10 3900 0.12 2850 0.12 1500 0.09 6600 0.15 5350 0.15 1450 0.09 

2350 0.12 1700 0.12 3100 0.16 2300 0.16 1200 0.11 5300 0.19 4250 0.19 1200 0.11 

1950 0.14 1450 0.14 2600 0.20 1900 0.20 1000 0.13 4450 0.23 3550 0.23 980 0.13 

1450 0.17 1100 0.17 1950 0.24 1450 0.24 755 0.17 3300 0.27 2650 0.27 735 0.17 

1150 0.19 850 0.19 1550 0.28 1150 0.28 590 0.20 2650 0.31 2150 0.31 590 0.20 

N = R.P.M

S = Feed per Revolution (mm/rev.)
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