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Designed for the machining graphite, reinforced plastic, high silicon
aluminum alloys.
Zum Zerspanen von Graphit, verstärkten Verbundmaterialien,
Silikon-Aluminium legierung.
YG-1’s newly developed diamond film coating allows a good result for the
machining non-ferrous metals and non-metallic materials.

Die neuentwickelte Diamantfilmbeschichtung ermöglicht
hervorragende Zerspanergebnisse von Nichteisenmetallen und
nichtmetallischen Materialien.
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DIAMETER RPM FEED

GRAPHITE

RPM=REVOLUTION PER MIN.    
Feed=mm/min
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PLAIN SHANK
GLATTEM  ZYLINDERSCHAFT
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