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PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

For composite materials - CFRP, GFRP.

Reduce delamination and burrs.

Diamond coating with excellent abrasion resistance

Für verbund materialien - CFK und GFK  

Verringert Ablösungen (Delamination) und Gratbildung

Diamant-Beschichtung mit ausgezeichneter Abriebfestigkeit.
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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