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PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.995

Designed to copper, copper alloys soft graphites, reinforced

plastics and the materials affiliated with non-ferrous metals.

Suitable for various cutting application like roughing, semi-

finishing and finishing thanks to application

Entwickelt für die Bearbeitung von Kupfer, Kupferlegierungen,

sowie faserverstärkten Kunststoffen, NE- Metallen

Ausgelegt für verschiedene Anwendungen, z.B. schruppen,

schruppschlichten und zur schlicht Bearbeitung, aufgrund der

neuartigen Geometrie
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PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.995

Designed to copper, copper alloys soft graphites, reinforced

plastics and the materials affiliated with non-ferrous metals.

Suitable for various cutting application like roughing, semi-

finishing and finishing thanks to application

Entwickelt für die Bearbeitung von Kupfer, Kupferlegierungen,

sowie faserverstärkten Kunststoffen, NE- Metallen

Ausgelegt für verschiedene Anwendungen, z.B. schruppen,

schruppschlichten und zur schlicht Bearbeitung, aufgrund der

neuartigen Geometrie

Cb 8 3b C4

SGED290400212

SGED290400216

SGED290400220

SGED290400512

SGED290400516

SGED290400520

SGED290600320

SGED290600520

SGED290601020

SGED290800325

SGED290800525

SGED290801025

SGED291000530

SGED291001030

SGED291200532

SGED291201032

50

60

60

50

60

60

60

60

60

65

65

65

70

70

80

80

12

16

20

12

16

20

20

20

20

25

25

25

30

30

32

32

6

6

6

6

6

6

9

9

9

12

12

12

15

15

18

18

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

8

10

10

12

12

4.0

4.0

4.0

4.0

4.0

4.0

6.0

6.0

6.0

8.0

8.0

8.0

10.0

10.0

12.0

12.0

R0.2 

R0.2 

R0.2 

R0.5 

R0.5 

R0.5 

R0.3 

R0.5 

R1.0 

R0.3 

R0.5 

R1.0 

R0.5 

R1.0 

R0.5 

R1.0 

'-9/8:;
5<=>?@@
1=ABCD
N4

1=ABCD
,=@:L/&D?AG

N6

1=ABCD
:E/*FC
NC

&D?AG
-H?I=C=>

M4

7H@@
-H?I=C=>

MC

*:>A=>
(?MHFN
Q

Unit : mm

P,+$"+&Q/`#-*
J,G"+/$a"&eFFf

K#GG&M#/A
J,G"+/$a"&eFFf

O#h"

9A9C9

9A9C7

-0&',& 8

,."+& 8

O(/$D&M#/A
J,G"+/$a"

(8

!

P/+),$
O'""G*

b[!447

UGG,B
O'""G*

[!447b647

R+"(/+`"$"`&
O'""G*

[Qa69b>9

[/+`"$"`&O'""G*
[#%(&[/+`"$"`

O'""G*

[Qa>9b>7 [Qa>7b77 [Qa77b?9

P,00"+ W+/0(#'" P/*'&I+,$ UG-F#$-F
O'/#$G"**
O'""G*

J#'/$#-F I$a,$"G Ua+BG#a PXQR



!!O0(,$"1234564574859:9:;&&</=123456457485>6?6;&&@@@AB%CAD+;&&E5F/#G1B%CHB%CAD+

)(.&??(31(1*.#22034*.&31020&3-

(?%+&@"(3(*-.@3(01A&31020&3(3

.)D*-

(31*?0""-

P!S&
ESM&KINNO

#5VF#GG
ESM&KINNO

#5[O&F#GG
ESM&KINNO

V79?9
ESM&KINNO

>W&KINN
ESM&KINNO

V5OREEM
QLYW[EQ&
ESM&KINNO

V5RLcEQ
ESM&KINNO

dEJ5RLcEQ
ESM&KINNO

JS&KINN
ESM&KINNO

Z?&K#GG&
ESM&KINNO

UNY5RLcEQ
ESM&KINNO

PQV&O
ESM&KINNO

M5RLcEQ
WQUR[IJE
ESM&KINNO

M5RLcEQ
PXQR
ESM&KINNO

QLYJEQO

]54&PUQ!IME
ESM&KINNO

WESEQUN
PUQ!IME
ESM&KINNO

JUS]5RLcEQ
ESM&KINNO

WESEQUN
[OO
ESM&KINNO

KINNISW
PYJJEQO

JEP[SIPUN
MUJU

.!)/01(

@--

*+(,)-'./%/0123'/*5(8'(/(+-)2&/-1*/*5+3)8S/LHCD/'Q3'8-'-/8'*R/Z/&1533)8S
45116+(37'3+11./%/&*68')-'8/'*R'8(+-)2&/-1*/,'&*6)*6328S IHC/+,S'&'3T3'7/&*6+033'31Z/823'80(X&'8

RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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