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PLAIN SHANK

GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

P.994

Designed to copper, copper alloys soft graphites, reinforced

plastics and the materials affiliated with non-ferrous metals.

Tight radius tolerance is applied ( 0.005mm tolerance under R3).

Excellent surface roughness thanks to Mirror Face of cutting edges

Entwickelt für die Bearbeitung von Kupfer, Kupferlegierungen,

sowie faserverstärkten Kunststoffen, NE- Metallen 

Hochgenaue Raduistoleranz ( 0.005mm Toleranz unter R3mm)

Sehr gute Oberflächenrauhigkeit wird durch die besonders

behandelte Schneide erreicht
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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