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FLAT SHANK 
SEITLICHE MITNAHMEFLÄCHEN

(576< &'()'&
PLAIN SHANK
GLATTER ZYLINDERSCHAFT 

Excellent cutting qualities on aluminum, copper
Increased tool life and superior chip evacuation
Reduces chipping of corner edges

Ausgezeichnete Schneideigenschaften in Aluminium, Kupfer
Verbesserte Standzeiten und höhere Fräsgenauigkeit.
Reduzierung von Schneideckenausbrüchen.

Unit : mm
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TiN, TiCN-COATING & TiAlN-COATING are available on your request. 
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Tolerances according to DIN 7160 & 7161
Toleranzen nach DIN 7160 & 7161

Tolerance range in / Toleranzwerte in 
Nominal-Diameter in / Nennmaßbereich in 

h10

h6

from 1 to 3
von 1 bis 3

over 3 to 6
über 3 bis 6

over 6 to 10
über 6 bis 10

over 10 to 18
über 10 bis 18

over 18 to 30
über 18 bis 30
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(97 0''- 4K 0[

RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t
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RPM = rev./min.
FEED = mm/min.
Vc = m/min.
fz = mm/t


